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VERSIONSHISTORIE

Versionen dieses Handbuchs

VERSION AUSGABE STATUS ANDERUNGEN PDF
1.0 Juni IN PRUFUNG  Erstausgabe: Systemaufbau, Wirkprinzip, Produkte (BASIC B, PDF
2026 BUILD, ECO OUTSIDE), Verarbeitung, Qualitatssicherung,

Arbeitsschutz, Wartung, CE-Kennzeichnung, Leistungserklarung,
PFAS-Erklarung, Materialkunde, bauphysikalische Einordnung und
Freigabe.

MaRgeblich ist stets die aktuelle freigegebene Version; altere Stande bleiben als PDF archiviert verfligbar.
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KAPITEL 01 - VORWORT

Warum gibt es dieses Handbuch?

Dieses Systemhandbuch fasst die wesentlichen Informationen zur Planung,
Ausfihrung, Dokumentation und Qualitatssicherung des Systems
Nanofassadendammung in einem zentralen Dokument zusammen.

WAS SOLL DIESES HANDBUCH LEISTEN?

Es ersetzt verstreute Einzelinformationen durch eine einheitliche technische Referenz. Planer, Fachbetriebe
und Bauherren finden hier Systemidee, Schichtaufbau, Produktinformationen und Ausfliihrungshinweise an
einer Stelle.

- V1.0

FUR WEN IST ES GESCHRIEBEN?

Das Handbuch richtet sich an Architekten, Energieberater, Sachverstandige, Fachbetriebe, Verarbeiter und
Bauherren. Es macht technische Zusammenhange verstandlich und dient als Grundlage fur die Anwendung.

WELCHE ROLLE HAT DAS SYSTEM?

Nanofassadendammung beschreibt ein dreistufiges PSCoat-Fassadensystem aus Grundierung,
Funktionsschicht und Abschlussbeschichtung.

HINWEIS ZUR NUTZUNG

Technische Werte, Verarbeitungsvorgaben und Sicherheitsinformationen werden in den folgenden Kapiteln
systematisch beschrieben. MaRRgeblich ist stets die aktuelle freigegebene Version dieses Handbuchs.
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KAPITEL 02 - EINLEITUNG

Was ist Nanofassadendammung?

Nanofassadenddmmung ist die Vertriebs- und Systemmarke der mkm
International GmbH fir ein dreistufiges PSCoat-Fassadensystem. Das System
verbindet Grundierung, thermoreflektierende Funktionsschicht und
wetterbestéandige Abschlussbeschichtung zu einem abgestimmten
Beschichtungsaufbau fur Fassaden.

WORUM GEHT ES BEI DIESEM SYSTEM? AUS WELCHEN PRODUKTEN BESTEHT ES?
Im Mittelpunkt steht nicht ein einzelnes Produkt, Das Fassadensystem besteht aus PSC 250 T
sondern der komplette Systemaufbau. Jede ECB BASIC B, PSC 250 T BUILD und PSC 250

Schicht Ubernimmt eine definierte Aufgabe und T ECO OUTSIDE.
ist auf die jeweils folgende Schicht abgestimmt.

WER TRAGT WELCHE ROLLE? WOFUR DIENT DIESES KAPITEL?
Die mkm International GmbH Ubernimmt Vertrieb Diese Einleitung ordnet das System ein. Die

- V1.0

und Systembetreuung. Die technische technischen Details, Verarbeitungsvorgaben,

Produktverantwortung liegt beim Hersteller Sicherheitsinformationen und Produktdaten

PSCoat Zurynski, Ozdogan & Co. GmbH. folgen in den nachfolgenden Kapiteln.
ABGRENZUNG
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Dieses Handbuch beschreibt das System Nanofassadendammung als technischen Beschichtungsaufbau.
Objektbezogene bauphysikalische Bewertungen, Sanierungskonzepte oder Ausfiihrungsdetails sind immer
projektspezifisch zu prifen.
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KAPITEL 03 - SYSTEMAUFBAU

Wie ist das System grundsatzlich aufgebaut?

Nanofassadendammung ist ein dreistufiger Beschichtungsaufbau: Grundierung,
thermoreflektierende Funktionsschicht und wetterbesténdige
Abschlussbeschichtung. Jede Schicht Gibernimmt eine definierte Aufgabe und
ist auf die ndchste abgestimmt.

WIE IST DAS SYSTEM GRUNDSATZLICH
AUFGEBAUT?

Es besteht aus drei aufeinander abgestimmten
Schichten: einer Grundierung, einer
thermoreflektierenden Funktionsschicht und
einer wetterbestandigen
Abschlussbeschichtung. Erst das
Zusammenspiel aller drei Schichten ergibt das
vollstandige System.

WELCHE SCHICHT HAT WELCHE
AUFGABE?

Die Grundierung sichert die Haftung auf dem
Untergrund, die Funktionsschicht Gbernimmt die
thermoreflektierende Wirkung, und die
Abschlussbeschichtung schitzt den Aufbau
dauerhaft gegen Witterung und UV-Strahlung.

Der dreistufige Schichtaufbau

03 - KAPITEL 03 - SYSTEMAUFBAU

WARUM EIN SCHICHTSYSTEM STATT EINES
EINZELPRODUKTS?

Haftung, isolierende Funktion und Wetterschutz
stellen unterschiedliche Anforderungen. Durch
die Aufteilung auf spezialisierte Schichten erfillt
jede ihre Aufgabe optimal, wahrend die
Schichten chemisch und mechanisch
zueinander passen.

WORAUF WIRD DAS SYSTEM
AUFGETRAGEN?

Auf tragfahige, mineralische und weitere
geeignete Untergrinde (z. B. Beton,
Mauerwerk, Putz). Die Untergrundprifung und -
vorbereitung ist in Kapitel 10 beschrieben.

AUFGABE

SCHICHT PRODUKT SCHICHTDICKE

1 - Grundierung PSC 250 T ECB ca. 0,1 mm
BASIC B

2. PSC 250 T 1,0mm (2 x0,5

Funktionsschicht ~ BUILD mm)

3 - Abschluss PSC 250 TECO  0,1-0,2 mm
OUTSIDE

Gesamtsystem — ca. 1,2 mm

REIHENFOLGE UND ABSTIMMUNG

mkm-FAS-001 - Version 1.0

Haftvermittlung auf dem Untergrund, Schutz gegen
Korrosion und Wasserkondensation

thermoreflektierende, isolierende Zwischenschicht
(Keramik-Nanosphéren)

wetter- und UV-bestéandige, dampfdurchlassige
Endbeschichtung (optional in RAL-Farbtonen)

Summe der drei Schichten

Seite 8/ 44



Die Schichten werden in der angegebenen Reihenfolge aufgetragen. Jede Schicht muss vor dem Auftrag der
nachsten ausreichend getrocknet sein (siehe Kapitel 11 - Verarbeitung). Die Einzelheiten zu den drei Produkten
folgen in den Kapiteln 07 bis 09.

mkm-FAS-001 - Version 1.0 Seite 9/ 44



- V1.0

L
o
=)
(2}
<
[
=
X
=
(Y]
=2
=}
=
=

<L
[a]
=
w
[a]
<
(2]
(2]}
<
L
o
=2
<
=2

%/NANO-DOCS

KAPITEL 04 -

WIRKPRINZIP

04 - KAPITEL 04 - WIRKPRINZIP

Wie funktioniert das thermoreflektierende Prinzip?

Die Dammwirkung beruht auf zwei Effekten: der Reflexion von
Strahlungswéarme an der Oberflache und der stark reduzierten Warmeleitung in
den eingelagerten Keramik-Nanospharen.

Eine Analogie hilft: Eine Thermoskanne halt Temperatur nicht durch dicke Wéande, sondern durch eine verspiegelte Oberflache
(reflektiert Strahlungswéarme) und ein Vakuum zwischen den Wanden (unterbindet Warmeleitung). PSCoat funktioniert nach
demselben Doppelprinzip — nur in Beschichtungsstarke statt in einer Doppelwand.

WORAUF BERUHT DIE WIRKUNG?

Auf zwei sich erganzenden Effekten: Ein Teil der
einfallenden Strahlungswarme wird an der
Oberflache reflektiert (Thermoreflexion), und die
in der Funktionsschicht eingelagerten hohlen
Keramik-Nanosphéaren reduzieren die
Warmeleitung im Material.

WIE REDUZIEREN DIE SPHAREN DIE
WARMELEITUNG?

Die geschlossenen, mit Vakuum oder sehr
wenig Gas geflllten Keramik-Nanosphéren
bilden Barrieren fir den Warmetransport. In den
winzigen Hohlrdumen greift der Knudsen-Effekt
— die Warmeleitung durch Gas wird praktisch
unterbunden (siehe Kapitel 23 - Materialkunde).

STRAHLUNG UND LEITUNG ZUSAMMEN GEDACHT

mkm-FAS-001 - Version 1.0

WAS BEDEUTET THERMOREFLEXION?

Die Beschichtung reflektiert einen hohen Anteil
der einfallenden Sonnenstrahlung tber das
gesamte Spektrum einschlief3lich
Infrarotstrahlung (Total Solar Reflectance, TSR:
92 %). Dadurch wird weniger Strahlungswéarme
in den Untergrund eingetragen.

BLEIBT DIE FASSADE ATMUNGSAKTIV?

Ja. Der Gesamtaufbau ist dampfdurchlassig
(Systemwert Klasse V2 nach EN 15824);
Wasserdampf aus dem Bauteil kann nach
aul3en entweichen. Zur bauphysikalischen
Einordnung siehe Kapitel 24.

Thermoreflexion wirkt an der Oberflache gegen Strahlungswarme, die Hohlspharen wirken im Material gegen
Warmeleitung — das Prinzip einer Thermoskanne, tbertragen auf eine Beschichtung von wenigen Millimetern
Starke. Das Zusammenspiel beider Effekte macht die geringe Schichtdicke des Systems aus.

Seite 10/ 44
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E}f.f/_{'NANO-DOCS 05 - KAPITEL 05 - SCHICHTEN & VERBRAUCH

KAPITEL 05 - SCHICHTEN & VERBRAUCH

Welche Schichten bilden das Fassadensystem?

Das Fassadensystem besteht aus Grundierung, Funktionsschicht und
Abschlussbeschichtung. Dieses Kapitel fasst die Schichten mit ihren Aufgaben,
Verbrauchen und Schichtdicken als Planungsiibersicht zusammen.

AUS WELCHEN SCHICHTEN BESTEHT DAS WELCHE SCHICHTDICKEN SIND
SYSTEM? VORGESEHEN?

Aus der Grundierung PSC 250 T ECB BASIC B, Grundierung ca. 0,1 mm, Funktionsschicht 1,0
der thermoreflektierenden Funktionsschicht mm (in zwei Arbeitsgédngen & 0,5 mm) und
PSC 250 T BUILD und der Abschluss 0,1-0,2 mm — zusammen eine
Abschlussbeschichtung PSC 250 T ECO Gesamtschichtdicke von ca. 1,2 mm. Die im
OUTSIDE. technischen Datenblatt genannte Angabe von 1

mm bezieht sich auf die Funktionsschicht.

Schicht-Ubersicht (Verbrauch und Funktion)

SCHICHT PRODUKT VERBRAUCH* SCHICHTDICKE AUFGABE
Grundierung PSC 250 T ECB 100-200 ca. 0,1 mm Haftung, Korrosions- und
BASIC B ml/m?2 Kondensationsschutz

Funktionsschicht PSC 250 TBUILD  ca. 0,9 I/m2 1,0mm (2 x 0,5 thermoreflektierende, isolierende

mm) Zwischenschicht
Abschluss PSC 250 T ECO 0,18-0,30 0,1-0,2 mm Wetter-/UV-Schutz, dekorative
OUTSIDE I/m2 Endschicht
Gesamtsystem — — ca. 1,2 mm Summe der drei Schichten

! Richtwerte je Lage, abhangig von Porositat und Saugverhalten des Untergrunds; der konkrete Verbrauch ist objektbezogen zu
ermitteln. Die Funktionsschicht wird in zwei Arbeitsgangen a 0,5 mm aufgebracht; die im Datenblatt genannte Angabe von 1 mm
bezieht sich auf die Funktionsschicht. Detailwerte je Produkt in den Kapiteln 07-09.

Gemeinsame Eigenschaften der Schichten

EIGENSCHAFT WERT

Bindemittel wassrige Acrylharz-Dispersion (wasserverdinnbar)
Brandverhalten B-s1, dO nach EN 13501-1

Gesamtschichtdicke des Systems ca. 1,2 mm

Die Dampfdurchlassigkeit ist keine tber alle Schichten identische Eigenschaft: Die Funktionsschicht BUILD liegt einzeln bei
Klasse V1, die Abschlussbeschichtung ECO OUTSIDE bei Klasse V2. Fur den Gesamtaufbau im Verbund (Grundierung 0,1 mm
+ Funktionsschicht 1,0 mm + Abschluss 0,1 mm) ergibt die rechnerische Reihenschaltung der Diffusionswiderstande einen

mkm-FAS-001 - Version 1.0 Seite 11/ 44



Systemwert von sd = 0,44 m, entsprechend Klasse V2 nach EN 15824 — siehe Herstellerinformation ,Berechneter Systemwert
Wasserdampfdurchlassigkeit” (Systemseite Nanofassadendammung).

PLANUNGSHINWEIS

Verbrauch und Lagenzahl bestimmen die Materialmenge je Objekt. Die hier genannten Werte sind Richtwerte;
malf3geblich sind die gepriften Produktdaten (Kapitel 07—-09) und das jeweils aktuelle technische Datenblatt.

mkm-FAS-001 - Version 1.0 Seite 12/ 44
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E}‘Z{'NANO-DOCS 06 - KAPITEL 06 - PRODUKTE

KAPITEL 06 - PRODUKTE

Welche Produkte gehdren zum System?

Das Fassadensystem umfasst drei PSCoat-Produkte. Dieses Kapitel gibt den
Uberblick; die gepriften technischen Daten je Produkt folgen in den Kapiteln 07
bis 09.

WELCHE PRODUKTE GEHOREN ZUM WO FINDE ICH DIE TECHNISCHEN DATEN?
SYSTEM? o _ .

) . . Jedes Produkt hat ein eigenes Kapitel mit
Drei aufeinander abgestimmte PSCoat- Funktion, Verarbeitung und gepriiften

Produkte: die Grundierung ECB BASIC B, die Kennwerten nach EN 15824 — siehe die Kapitel

Funktionsschicht BUILD und die 07 (BASIC B), 08 (BUILD) und 09 (ECO
Abschlussbeschichtung ECO OUTSIDE.

OUTSIDE).
Die drei Systemprodukte
PRODUKT ROLLE DETAIL
PSC 250 T ECB BASIC B Grundierung Kapitel 07
PSC 250 T BUILD Funktionsschicht Kapitel 08
PSC 250 T ECO OUTSIDE Abschlussbeschichtung Kapitel 09

MEHRFACH GENUTZTE PRODUKTE

Die Grundierung ECB BASIC B wird auch in anderen PSCoat-Systemen (Innen, Boden, Dach) eingesetzt. Die
Produktbeschreibung ist deshalb systemuibergreifend gultig; im Fassadensystem dient sie als Basisschicht
unter BUILD und ECO OUTSIDE.

mkm-FAS-001 - Version 1.0 Seite 13/ 44
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KAPITEL 07 -

GRUNDIERUNG

07 - KAPITEL 07 - GRUNDIERUNG

Welche Aufgabe libernimmt PSC 250 T ECB BASIC B?

PSC 250 T ECB BASIC B ist die Grundierung des Systems — sie stellt die
Haftung der nachfolgenden Schichten sicher und erhoht die Bestandigkeit
gegen Korrosion und Wasserkondensation.

WELCHE AUFGABE UBERNIMMT BASIC B
IM SYSTEM?

BASIC B ist die Grundierung
(Basisbeschichtung) fur alle PScoat-
Hauptschichten — BUILD, BUILD INTERIOR,
ECI INTERIOR, ECO OUTSIDE, BS INSIDE,
ECF FLOOR, BS FLOOR, ECE ELASTIC und
ECR ROOF. Sie stellt die Haftung der
Folgeschichten sicher und erhoht die
Bestandigkeit gegen Korrosion und
Wasserkondensation; sie kann direkt auf
korrodierte, aber stabile Oberflachen
aufgetragen werden.

WELCHER UNTERGRUND IST GEEIGNET?

Baustoffe wie Beton, Zement, Holz, Teerpappe,
Putz und &hnliche Materialien — auch alter
Bestand (z. B. denkmalgeschitzte Gebaude),
sofern durchgehend und tragfahig. Der
Untergrund muss trocken, fest und frei von
losen Teilen, Ol, Fett, Staub, Schimmel, Salz
und alten losen Beschichtungen sein.

WELCHE EIGENSCHAFTEN ZEICHNEN
BASIC B AUS?

Acrylharzgrundierung auf Wasserbasis —
ungiftig, gesundheitlich unbedenklich und
umweltvertraglich. Geeignet fur alle Innen- und
AuR3enflachen im Bauwesen aus Beton, Zement,
Putzziegeln, Holz, Teerpappe oder Kunststoff
(auBer PE, HDPE, PP, PTFE).

WIE WIRD BASIC B VERARBEITET?

Gebrauchsfertig geliefert; vor Gebrauch den
gesamten Gebindeinhalt grindlich mischen.
Auftrag bevorzugt mit Airless-Sprihgeréat (Filter
zuvor entfernen, Disendruck max. 120 bar),
alternativ mit Pinsel oder Rolle (Haarlange 8-14
mm). Eine zweite Schicht ist mdglich, sobald die
Oberflache nach ca. 2 Stunden handtrocken ist.

Nicht verarbeiten bei zu erwartendem Regen/Frost (die Beschichtung nach dem Auftragen mindestens 6
Stunden davor schitzen), bei relativer Luftfeuchte Gber 80 %, bei Untergrundfeuchte tber 4 %, bei Untergrund-
oder Umgebungstemperaturen unter +10 °C oder Uber +30 °C sowie auf direkt besonntem Untergrund Uber
+30 °C. Nicht auf PE, HDPE, PP, PTFE und anderen Kunststoffen anwenden.

Werte in Priifung: Die Angaben stammen aus der Datenblatt-Ubernahme und werden derzeit fachlich gepriift (Status
vorlaufig).

Technische Eigenschaften

PARAMETER

WERT

PRUFMETHODE

STATUS

Verbrauch

100-200 ml/m? —

mkm-FAS-001 - Version 1.0

ceprUFT Herstellererklarung — Technische
Eigenschaften PSC 250 T/ PSC 1200 T
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PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS

Verpackung 181/16,2 kg — GcepPrUFT Herstellererklarung — Technische
Eigenschaften PSC 250 T / PSC 1200 T

- V1.0

Aussehen milchig weil3; — GePRUFT Herstellererklérung_— Technische
getrocknet mattwei3 Eigenschaften PSC 250 T/ PSC 1200 T
Geruch geruchlos — ceprUFT Herstellererklarung — Technische

Eigenschaften PSC 250 T/ PSC 1200 T

Haltbarkeit 24 Monate — ceprUFT Herstellererklarung — Technische
Eigenschaften PSC 250 T / PSC 1200 T

Uberlackierbarkeit (ohne  2-3 h — ceprUFT Herstellererkldrung — Technische
Schleifen) Eigenschaften PSC 250 T/ PSC 1200 T
Reifungszeit 24h — ceprUFT Herstellererklarung — Technische
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Eigenschaften PSC 250 T/ PSC 1200 T

Geprifte Kennwerte (EN 15824)

PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS

Wasserdampfdurchlassigkeit 184 + 18 PN-EN ISO 7783 (Prufdicke 0,5 mm)  geprurT Priifbericht EFEKT —
g/m2.d Primer / BUILD / HP

Saugfahigkeit / Wasseraufnahme 0,07 £0,02 PN-EN 1062-3 (Prufdicke 0,5 mm) GePRUFT Prufbericht EFEKT —
kg/m2-vh Primer / BUILD / HP

Haftung / Adhasion auf Zement 1,4+0,3 EN 1542:2000 GEPRUFT Prifbericht EFEKT —
MPa Primer / BUILD / HP

Haftung / Adhasion auf Stahl 0,4+0,1 EN 1542:2000 GcePRUFT Prifbericht EFEKT —
MPa Primer / BUILD / HP

Haftung / Adhasion nach 20 Frost- 0,8+0,1 EN 1542:2000 GcePRUFT Prifbericht EFEKT —

Tau-Zyklen (Zement) MPa Primer / BUILD / HP

Reaktion auf Feuer (SBI) B-s1, d0 PN-EN 13501-1 ceprUFT CE-Kennzeichnung

PSC 250 T (PN-EN
15824:2017)

Dichte (Schutt-/Volumendichte) ca. 0,8 Messwert VORLAUFIG
g/cm3

Gewicht bei 1 mm Schichtdicke ca. 0,15 Messwert VORLAUFIG
kg/m2

pH-Wert 8-9 Messwert VORLAUFIG

Anwendungsbedingungen

PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS

Oberflachentemperatur  +5 bis +45°C  — ceprUFT Herstellererkldrung — Technische Eigenschaften
PSC250T/PSC 1200 T

Umgebungstemperatur +5 bis +30 °C =~ — cerrUFT Herstellererklarung — Technische Eigenschaften
PSC 250 T/PSC 1200 T
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PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS

Schichtdicke ca. 0,1 mm — ceprUFT Herstellererklarung — Technische Eigenschaften
PSC250T/PSC 1200 T

Aushértungszeit ca.24 h je — ceprUFT Herstellererklarung — Technische Eigenschaften
Schicht PSC 250 T/PSC 1200 T
Trocknungszeit mind. 24 h — GcerRrUFT Herstellererklarung — Technische Eigenschaften

PSC 250 T/PSC 1200 T

SICHERHEIT, REINIGUNG UND LAGERUNG

PScoat enthélt keine als gesundheitsgefahrdend eingestuften Stoffe. Bei der Verarbeitung Schutzbrille,
Handschuhe und Schutzkleidung tragen; in engen Raumen und beim Sprithen Atemschutz verwenden und fir
ausreichende Bellftung sorgen. Werkzeugreinigung mit Wasser — maglichst unmittelbar nach Gebrauch.
Lagerung und Transport frostfrei bei +5 °C bis +30 °C, vor direkter Sonneneinstrahlung geschuitzt. Mal3geblich
ist stets das aktuelle Sicherheitsdatenblatt.
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08 - KAPITEL 08 - FUNKTIONSSCHICHT

Welche Aufgabe lGibernimmt PSC 250 T BUILD?

PSC 250 T BUILD ist die thermoreflektierende Funktionsschicht des Systems —
eine konduktive Isolationszwischenschicht zwischen der Grundierung PSC 250
T ECB BASIC B und der Abschlussbeschichtung PSC 250 T ECO OUTSIDE.

SYSTEM?

WELCHE AUFGABE UBERNIMMT BUILD IM

BUILD ist die konduktive, thermoreflektierende

Isolationszwischenschicht zwischen der

Grundierung PSC 250 T ECB BASIC B und der

Abschlussbeschichtung PSC 250 T ECO

OUTSIDE. Sie schitzt wirksam gegen

eindringenden Frost oder Hitze sowie gegen die
Kondensation von Oberflachenwasserdampf und
bietet eine hohe Haftung auf allen bekannten

Baustoffen.

WELCHER UNTERGRUND IST GEEIGNET?

Alle pordsen Oberflachen wie Beton, Mauerwerk,
Stein, unglasierte Keramik, Putz, Gips oder
Gipskarton — sofern zuvor PSC 250 T ECB

BASIC B als Grundierung aufgetragen wurde.
Der Untergrund muss trocken, fest, tragfahig und
frei von losen Teilen, Ol, Fett, Staub, Schimmel,

Salz und Rost sein.

WELCHE EIGENSCHAFTEN ZEICHNEN BUILD
AUS?

Acrylharzbeschichtung auf Wasserbasis — UV-
bestandig, dampfdurchlassig, ungiftig und
umweltfreundlich. Sie fullt Mikrorisse, verhindert
Schimmelbildung und staubt bei
atmosphérischen Veranderungen nicht. BUILD
reflektiert einen hohen Anteil der einfallenden
Sonnenstrahlung (Total Solar Reflectance, TSR:
92 %).

WIE WIRD BUILD VERARBEITET?

Gebrauchsfertig geliefert; vor Gebrauch den
gesamten Gebindeinhalt grindlich mischen.
Auftrag bevorzugt mit Airless-Spruhgerat (Filter
zuvor entfernen, Disendruck max. 120 bar),
alternativ mit Pinsel oder Rolle (Haarlange 8-14
mm). Eine zweite Schicht ist mdglich, sobald die
Oberflache nach ca. 2 Stunden handtrocken ist.

Nicht verarbeiten bei zu erwartendem Regen/Frost (die Beschichtung nach dem Auftragen mindestens 6
Stunden davor schiitzen), bei relativer Luftfeuchte Gber 80 %, bei Untergrundfeuchte tber 4 % (Beton Uber 2,5
%), bei Untergrund- oder Umgebungstemperaturen unter +10 °C oder tber +30 °C sowie auf direkt besonntem
Untergrund tber +30 °C. Nicht auf PE, HDPE, PP, PTFE und anderen Kunststoffen anwenden.

Technische Eigenschaften

PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS

Verbrauch 0,9 I/m? — ceprUFT Herstellererklarung — Technische
Eigenschaften PSC 250 T/ PSC 1200 T

Verpackung 181/9,36 kg — GePRUFT Herstellererklérung — Technische
Eigenschaften PSC 250 T/ PSC 1200 T

Aussehen milchig weiR; — ceprUFT Herstellererklarung — Technische

getrocknet mattwei3

mkm-FAS-001 - Version 1.0

Eigenschaften PSC 250 T/ PSC 1200 T
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PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS

Geruch geruchlos — ceprUFT Herstellererkldrung — Technische
Eigenschaften PSC 250 T / PSC 1200 T

Haltbarkeit 24 Monate — ceprUFT Herstellererkldrung — Technische
Eigenschaften PSC 250 T/ PSC 1200 T

Uberlackierbarkeit (ohne 4-8 h — ceprRUFT Herstellererklarung — Technische

Schleifen) Eigenschaften PSC 250 T / PSC 1200 T

Reifungszeit 24 h — cePRUFT Herstellererklarung — Technische

Gepriifte Kennwerte (EN 15824)

PARAMETER

WERT

Eigenschaften PSC 250 T/PSC 1200 T

PRUFMETHODE

STATUS

Wasserdampfdurchléassigkeit

Saugfahigkeit /
Wasseraufnahme

Haftung / Adhasion auf

Zement

Haftung / Adhasion auf Stahl

Haftung / Adhasion nach 20
Frost-Tau-Zyklen (Zement)

Reaktion auf Feuer (SBI)

Warmeleitfahigkeit

mkm-FAS-001 - Version 1.0

184 + 18 g/m2.d

0,07 + 0,02 kg/m2-vh

1,4 £0,3 MPa

0,4+0,1 MPa

0,8 +0,1 MPa

B-s1, dO

0,000120 \W/mK

PN-EN ISO 7783 (Prufdicke 0,5 mm)

PN-EN 1062-3 (Priifdicke 0,5 mm)

EN 1542:2000

EN 1542:2000

EN 1542:2000

PN-EN 13501-1

PN-EN 1745

cepRrUFT Prifbericht EFEKT —
Primer / BUILD / HP - TUV-
Zertifikat ,Verified Product”
Nr. 65408

ceprUFT Priifbericht EFEKT —
Primer /BUILD / HP

ceprUFT Prifbericht EFEKT —
Primer / BUILD / HP - TUV-
Zertifikat ,Verified Product”
Nr. 65408

ceprUFT Prifbericht EFEKT —
Primer / BUILD / HP - TUV-
Zertifikat ,Verified Product”
Nr. 65408

ceprUFT Priifbericht EFEKT —
Primer / BUILD / HP -
Leistungserklarung (DoP)
PSC-250T/BUILD - TUV-
Zertifikat ,Verified Product"
Nr. 65408

ceprUFT CE-Kennzeichnung
PSC 250 T (PN-EN

15824:2017)_- TUV-Zertifikat
»Verified Product” Nr. 65408

ceprRUFT CE-Kennzeichnung
PSC 250 T (PN-EN
15824:2017)_- ISO &
Zertifikate — Ubersicht -
Ersatz-
Warmeleitfahigkeitskoeffizient
PScoat (Katodesk-tech)_-
Herstellererklarung —
Warmeleitfahigkeit (Lambda),

je_Schichttyp

Seite 18/ 44


http://localhost:4329/pdf/zertifikate/herstellererklaerung-technische-eigenschaften.pdf
http://localhost:4329/pdf/zertifikate/herstellererklaerung-technische-eigenschaften.pdf
http://localhost:4329/pdf/zertifikate/herstellererklaerung-technische-eigenschaften.pdf
http://localhost:4329/pdf/zertifikate/herstellererklaerung-technische-eigenschaften.pdf
http://localhost:4329/pdf/zertifikate/herstellererklaerung-technische-eigenschaften.pdf
http://localhost:4329/pdf/zertifikate/herstellererklaerung-technische-eigenschaften.pdf
http://localhost:4329/pdf/zertifikate/herstellererklaerung-technische-eigenschaften.pdf
http://localhost:4329/pdf/zertifikate/herstellererklaerung-technische-eigenschaften.pdf
http://localhost:4329/pdf/zertifikate/pruefbericht-efekt-basic-build-hp-en.pdf
http://localhost:4329/pdf/zertifikate/pruefbericht-efekt-basic-build-hp-en.pdf
http://localhost:4329/pdf/zertifikate/certyfikat-ps-65408-alpha.pdf
http://localhost:4329/pdf/zertifikate/certyfikat-ps-65408-alpha.pdf
http://localhost:4329/pdf/zertifikate/certyfikat-ps-65408-alpha.pdf
http://localhost:4329/pdf/zertifikate/pruefbericht-efekt-basic-build-hp-en.pdf
http://localhost:4329/pdf/zertifikate/pruefbericht-efekt-basic-build-hp-en.pdf
http://localhost:4329/pdf/zertifikate/pruefbericht-efekt-basic-build-hp-en.pdf
http://localhost:4329/pdf/zertifikate/pruefbericht-efekt-basic-build-hp-en.pdf
http://localhost:4329/pdf/zertifikate/certyfikat-ps-65408-alpha.pdf
http://localhost:4329/pdf/zertifikate/certyfikat-ps-65408-alpha.pdf
http://localhost:4329/pdf/zertifikate/certyfikat-ps-65408-alpha.pdf
http://localhost:4329/pdf/zertifikate/pruefbericht-efekt-basic-build-hp-en.pdf
http://localhost:4329/pdf/zertifikate/pruefbericht-efekt-basic-build-hp-en.pdf
http://localhost:4329/pdf/zertifikate/certyfikat-ps-65408-alpha.pdf
http://localhost:4329/pdf/zertifikate/certyfikat-ps-65408-alpha.pdf
http://localhost:4329/pdf/zertifikate/certyfikat-ps-65408-alpha.pdf
http://localhost:4329/pdf/zertifikate/pruefbericht-efekt-basic-build-hp-en.pdf
http://localhost:4329/pdf/zertifikate/pruefbericht-efekt-basic-build-hp-en.pdf
http://localhost:4329/pdf/zertifikate/leistungserklaerung-dop-pscoat.pdf
http://localhost:4329/pdf/zertifikate/leistungserklaerung-dop-pscoat.pdf
http://localhost:4329/pdf/zertifikate/certyfikat-ps-65408-alpha.pdf
http://localhost:4329/pdf/zertifikate/certyfikat-ps-65408-alpha.pdf
http://localhost:4329/pdf/zertifikate/certyfikat-ps-65408-alpha.pdf
http://localhost:4329/pdf/zertifikate/ce-kennzeichnung-psc-250t-build.pdf
http://localhost:4329/pdf/zertifikate/ce-kennzeichnung-psc-250t-build.pdf
http://localhost:4329/pdf/zertifikate/ce-kennzeichnung-psc-250t-build.pdf
http://localhost:4329/pdf/zertifikate/certyfikat-ps-65408-alpha.pdf
http://localhost:4329/pdf/zertifikate/certyfikat-ps-65408-alpha.pdf
http://localhost:4329/pdf/zertifikate/ce-kennzeichnung-psc-250t-build.pdf
http://localhost:4329/pdf/zertifikate/ce-kennzeichnung-psc-250t-build.pdf
http://localhost:4329/pdf/zertifikate/ce-kennzeichnung-psc-250t-build.pdf
http://localhost:4329/pdf/zertifikate/brandschutzdaemmung.pdf
http://localhost:4329/pdf/zertifikate/brandschutzdaemmung.pdf
http://localhost:4329/pdf/zertifikate/katodesk-ersatzlambda-pscoat.pdf
http://localhost:4329/pdf/zertifikate/katodesk-ersatzlambda-pscoat.pdf
http://localhost:4329/pdf/zertifikate/katodesk-ersatzlambda-pscoat.pdf
http://localhost:4329/pdf/zertifikate/herstellererklaerung-lambda-schichttyp.pdf
http://localhost:4329/pdf/zertifikate/herstellererklaerung-lambda-schichttyp.pdf
http://localhost:4329/pdf/zertifikate/herstellererklaerung-lambda-schichttyp.pdf

PARAMETER

WERT

PRUFMETHODE

STATUS

Gesamtsonnenreflexion
(TSR)

Dichte

(Schitt-/Volumendichte)

Gewicht bei 1 mm
Schichtdicke

pH-Wert

Bestandigkeit gegen
kunstliche Bewitterung

VOC-Gehalt

92 %

0,5-0,55 g/cm?

0,5-0,55 kg/m?

8,5-9,5

1000 h QUV-

Hotbox (TUV-bestétigt)

Messwert

Messwert

Messwert

QUV-Kammer, 1000 h

Kammer (4 x 6 h

Zyklus:

Sonneneinstrahlung
55 °C | Beregnung
40 °C) - keine
Veranderung von
Oberflache oder

Textur

9,1 g/l

Anwendungsbedingungen

PN-EN ISO 11890-1

ceprRUFT CE-Kennzeichnung
PSC 250 T (PN-EN
15824:2017)

ceprUFT TUV-Zertifikat
+Verified Product” Nr. 65408

ceprUFT TUV-Zertifikat
<Verified Product” Nr. 65408

ceprUET TUV-Zertifikat
~Verified Product” Nr. 65408

GEPRUFT QUV-
Bewitterungstest PSC-250T
(1000 h),

ceprUET TUV-Zertifikat
Verified Product” Nr. 65408

PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS

Oberflachentemperatur  +5 bis +30 °C — ceprUFT Herstellererklarung — Technische Eigenschaften
PSC 250 T /PSC 1200 T

Umgebungstemperatur  +5 bis +30 °C — ceprUFT Herstellererklarung — Technische Eigenschaften
PSC 250 T /PSC 1200 T

Relative <80 % — ceprUFT Herstellererklarung — Technische Eigenschaften

Luftfeuchtigkeit PSC 250 T/PSC 1200 T

Schichtdicke 1,0mm((2x05 — ceprUFT Herstellererkldrung — Technische Eigenschaften

Aushartungszeit

Trocknungszeit

mkm-FAS-001 - Version 1.0

mm)

ca.24hje
Schicht

mind. 24 h

SICHERHEIT, REINIGUNG UND LAGERUNG

PSC 250 T /PSC 1200 T

cepPrUFT Herstellererklarung —

Technische Eigenschaften

PSC 250 T /PSC 1200 T

cepPrUFT Herstellererklarung —

Technische Eigenschaften

PSC 250 T /PSC 1200 T

PScoat enthéalt keine als gesundheitsgefahrdend eingestuften Stoffe. Bei der Verarbeitung Schutzbrille,
Handschuhe und Schutzkleidung tragen; in engen Raumen und beim Sprithen Atemschutz verwenden und fiir
ausreichende Beluftung sorgen. Werkzeugreinigung mit Wasser — mdglichst unmittelbar nach Gebrauch.
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09 - KAPITEL 09 - ABSCHLUSSBESCHICHTUNG

Welche Aufgabe libernimmt PSC 250 T ECO OUTSIDE?

PSC 250 T ECO OUTSIDE ist die thermoreflektierende, wetterbestandige
Abschlussbeschichtung des Systems — die dekorative Endschicht fir Fassaden

und Dacheindeckungen.

WELCHE AUFGABE UBERNIMMT ECO
OUTSIDE IM SYSTEM?
ECO OUTSIDE ist die dekorative,
thermoreflektierende Endbeschichtung fur
Fassaden von Wohn- und Industriegeb&uden
sowie fur Dacheindeckungen. Sie widersteht
atmosphérischen Einflissen und saurem
Regen, ist abriebfest, dampfdurchlassig und
schitzt den darunterliegenden Systemaufbau
dauerhatft.

WELCHER UNTERGRUND IST GEEIGNET?
Porose, mineralische Untergriinde wie Beton,
Mauerwerk, Stein, unglasierte Keramik, Putz,
Gipskarton, Eternit oder Betonziegel — auf
denen bereits die Grundierung ECB BASIC B
und die konduktive Zwischenschicht BUILD

aufgetragen wurden.

WELCHE EIGENSCHAFTEN ZEICHNEN ECO
OUTSIDE AUS?

Acrylharzbeschichtung auf Wasserbasis — UV-
bestéandig und dampfdurchléssig. Sie reflektiert
einen hohen Anteil der einfallenden
Sonnenstrahlung (Total Solar Reflectance, TSR:
92 %) und ist in der Version COLOR in RAL-
Farbtonen einfarbbar.

WIE WIRD ECO OUTSIDE VERARBEITET?

Gebrauchsfertig geliefert; vor Gebrauch den
gesamten Gebindeinhalt griindlich mischen.
Auftrag als Endschicht bevorzugt mit Airless-
Spruhgerat (Filter zuvor entfernen, Disendruck
max. 120 bar), alternativ mit Pinsel oder Rolle
(Haarlange 8—-14 mm). Eine zweite Schicht ist
mdglich, sobald die Oberflache nach ca. 2
Stunden handtrocken ist. Einfarben nur bei den
Versionen COLOR und SPECIAL COLOR.

Nicht verarbeiten bei zu erwartendem Regen/Frost (die Beschichtung nach dem Auftragen mindestens 6
Stunden davor schitzen), bei relativer Luftfeuchte Gber 80 %, bei Untergrundfeuchte tber 4 % (Beton tber 2,5
%), bei Untergrund- oder Umgebungstemperaturen unter +10 °C oder tUber +30 °C sowie auf direkt besonntem
Untergrund tber +30 °C. Nicht auf PE, HDPE, PP, PTFE und anderen Kunststoffen anwenden.

Technische Eigenschaften

PARAMETER WERT

PRUFMETHODE STATUS

Verbrauch 0,18-0,30 I/m? (je
Schichtdicke)

Verpackung 181/16,2 kg

Aussehen milchig wei (Standard);
getrocknet mattweiRl

mkm-FAS-001 - Version 1.0
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PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS

Geruch geruchlos — ceprUFT Herstellererklarung — Technische
Eigenschaften PSC 250 T / PSC 1200 T

- V1.0

Haltbarkeit 24 Monate — cePrRUFT Herstellererklarung_— Technische
Eigenschaften PSC 250 T/ PSC 1200 T

Uberlackierbarkeit (ohne  2-3 h — ceprUFT Herstellererklarung — Technische
Schleifen) Eigenschaften PSC 250 T / PSC 1200 T
Reifungszeit 24 h — ceprUFT Herstellererklarung — Technische

Eigenschaften PSC 250 T/ PSC 1200 T

Gepriifte Kennwerte (EN 15824)
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PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS

Wasserdampfdurchlassigkeit 20+0,5 PN-EN ISO 7783 (Prufdicke 0,5 mm)  geprurt TUV-Zertifikat ,Verified
g/m2.d Product” Nr. 65408

Saugfahigkeit / W3 (<0,1)  PN-EN 1062-3 (Prufdicke 0,5 mm) ceprUFT TUV-Zertifikat ,Verified

Wasseraufnahme kg/m2-vh Product” Nr. 65408

Haftung / Adhasion 0,8 MPa EN 1542:2000 ceprUFT TUV-Zertifikat , Verified

(Abschlussschicht) Product" Nr. 65408

KornungsgroRe S1 PN-EN I1SO 1524:2002 ceprUFT TUV-Zertifikat . Verified

(Abschlussschicht) Product” Nr. 65408

Reaktion auf Feuer (SBI) B-s1, d0 PN-EN 13501-1 ceprUFT CE-Kennzeichnung PSC

250 T (PN-EN 15824:2017)

Warmeleitfahigkeit 0,000416 PN-EN 1745 ceprUFT Herstellererklarung —
W/mK Warmeleitfahigkeit (Lambda)_je
Schichttyp
Gesamtsonnenreflexion (TSR) 92 % Hotbox (TUV-bestétigt) ceprUFT CE-Kennzeichnung PSC

250 T (PN-EN 15824:2017),

Dichte (Schutt-/Volumendichte)  0,9-0,95 Messwert ceprUFT TUV-Zertifikat , Verified
g/cm3 Product” Nr. 65408

Gewicht bei 1 mm Schichtdicke 0,9-0,95 Messwert ceprUFT TUV-Zertifikat , Verified
kg/m2 Product” Nr. 65408

pH-Wert 8,5-9,5 Messwert ceprUFT TUV-Zertifikat . Verified

Product" Nr. 65408

Anwendungsbedingungen

PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS

Oberflachentemperatur  +5 bis +30 °C ~ — ceprUFT Herstellererklarung — Technische Eigenschaften
PSC 250 T /PSC 1200 T

Umgebungstemperatur  +5 bis +30°C =~ — ceprUFT Herstellererklarung — Technische Eigenschaften
PSC 250 T /PSC 1200 T
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PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS

Relative <80 % — ceprUFT Herstellererklarung — Technische Eigenschaften
Luftfeuchtigkeit PSC250T/PSC1200T
Schichtdicke 0,1-0,2 mm — ceprUFT Herstellererklarung — Technische Eigenschaften

PSC 250 T /PSC 1200 T

Aushértungszeit ca.24hje — GcepPrUFT Herstellererkldrung_— Technische Eigenschaften
Schicht PSC 250 T /PSC 1200 T
Trocknungszeit mind. 24 h — GcepPrUFT Herstellererkldrung_— Technische Eigenschaften

PSC 250 T /PSC 1200 T

SICHERHEIT, REINIGUNG UND LAGERUNG

PScoat enthalt keine als gesundheitsgeféahrdend eingestuften Stoffe. Bei der Verarbeitung Schutzbrille,
Handschuhe und Schutzkleidung tragen; in engen Raumen und beim Spriihen Atemschutz verwenden und fiir
ausreichende Bellftung sorgen. Werkzeugreinigung mit Wasser — moglichst unmittelbar nach Gebrauch.
Lagerung und Transport frostfrei bei +5 °C bis +30 °C, vor direkter Sonneneinstrahlung geschitzt. Mal3geblich
ist stets das aktuelle Sicherheitsdatenblatt.
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E}‘Z{'NANO-DOCS 10 - KAPITEL 10 - UNTERGRUND

KAPITEL 10 - UNTERGRUND

Wie wird der Untergrund gepriift?

Ein tragfahiger, sauberer und ausreichend trockener Untergrund ist
Voraussetzung fur die Haftung des Systems. Dieses Kapitel beschreibt
geeignete Untergrinde, Prufschritte und Ausschlisse.

WELCHE UNTERGRUNDE SIND GEEIGNET? WIE MUSS DER UNTERGRUND

" _ . _ . BESCHAFFEN SEIN?
Tragfahige, mineralische und weitere portse o . ]
Untergriinde wie Beton, Zement, Mauerwerk, Trocken, fest und tragfahig sowie frei von losen

Stein, Putz, unglasierte Keramik, Gipskarton, Teilen, Ol, Fett, Sta“Ub’ Schimmel, Salz un-d
Eternit, Betonziegel, Holz oder Teerpappe — alten.,. I(?sen Beschl_chtungen. Lgse oder nicht
auch alter, tragfahiger Bestand (z. B. tragfahige Altbeschichtungen sind zu entfernen.

denkmalgeschitzte Gebaude).

WIE WIRD DIE FEUCHTE GEPRUFT? WIE WIRD DIE TRAGFAHIGKEIT
_ i BEURTEILT?
Die Untergrundfeuchte muss unter 4 % liegen ) )
(bei Beton unter 2,5 %). Die Messung erfolgt mit Durch Sicht- und Wischprobe (Staub, Sandung),

einem geeigneten Feuchtemessgerat; bei Kratz-/Klopfprobe (Hohlstellen) und — im Zweifel

Zweifeln ist die Belegreife abzuwarten. — eine Haftzug- bzw. Gitterschnittprufung auf der
vorgesehenen Grundierung.

- V1.0

Pruf-Checkliste vor der Grundierung
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PRUFPUNKT ANFORDERUNG

Festigkeit / Tragféhigkeit fest, tragfahig, keine Hohlstellen oder Sandung
Sauberkeit frei von Staub, Ol, Fett, Schimmel, Salz, losen Teilen
Altbeschichtungen nur tragfahige Beschichtungen belassen, lose entfernen
Untergrundfeuchte <4 % (Beton < 2,5 %)

Untergrundtemperatur +10 °C bis +30 °C, nicht direkt besonnt tiber +30 °C

Nicht geeignet sind PE, HDPE, PP, PTFE und andere Kunststoffe. Auf direkt besonnten, tiber +30 °C
erwarmten Flachen sowie bei zu erwartendem Regen oder Frost ist nicht zu arbeiten. MaRgeblich sind die
Angaben der jeweiligen Produktkapitel (07—09) und das aktuelle technische Datenblatt.
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KAPITEL 11 -

Wie wird das System verarbeitet?

VERARBEITUNG

11 - KAPITEL 11 - VERARBEITUNG

Das System wird in drei Schritten aufgetragen: Grundierung, Funktionsschicht
und Abschlussbeschichtung — jede Schicht gebrauchsfertig, vor Gebrauch
grundlich gemischt und unter den vorgegebenen Bedingungen verarbeitet.

IN WELCHER REIHENFOLGE WIRD
AUFGETRAGEN?

Zuerst die Grundierung ECB BASIC B, danach
die Funktionsschicht BUILD und zuletzt die
Abschlussbeschichtung ECO OUTSIDE. Jede
Schicht muss vor der nachsten ausreichend
trocknen. Die Funktionsschicht wird in zwei
Arbeitsgangen a 0,5 mm (zusammen 1,0 mm)
aufgebracht.

WOMIT WIRD AUFGETRAGEN?

Bevorzugt mit Airless-Spruhgerat (Filter zuvor
entfernen, Disendruck max. 120 bar), alternativ
mit Pinsel oder Rolle (Haarlange 8-14 mm).
Details zur Airless-Verarbeitung in Kapitel 12.

Verarbeitungsbedingungen

BEDINGUNG

WERT

WIE WERDEN DIE PRODUKTE
VORBEREITET?

Alle Produkte werden gebrauchsfertig geliefert.
Vor Gebrauch ist der gesamte Gebindeinhalt
grundlich zu mischen; eine Verdinnung ist nicht
vorgesehen.

WANN KANN DIE NACHSTE LAGE
ERFOLGEN?

Eine weitere Lage ist mdglich, sobald die
Oberflache nach ca. 2 Stunden handtrocken ist
(Uberlackierbarkeit ohne Schleifen). Die
Aushartung betragt rund 24 Stunden je Schicht.

Untergrund- und

Umgebungstemperatur

Relative Luftfeuchtigkeit

<80 %

+10 °C bis +30 °C

Untergrundfeuchte <4 % (Beton < 2,5 %)
Schichtdicken

0,1-0,2 mm
Gesamtschichtdicke ca. 1,2 mm

Uberlackierbarkeit (ohne Schleifen)

Aushartung je Schicht

ca. 24 Stunden

ca. 2-3 Stunden

Grundierung ca. 0,1 mm - Funktionsschicht 1,0 mm (2 x 0,5 mm) - Abschluss

Nicht bei zu erwartendem Regen oder Frost verarbeiten; die frische Beschichtung mindestens 6 Stunden davor
schitzen. Nicht auf direkt besonntem, tiber +30 °C erwarmtem Untergrund auftragen. Werkzeuge unmittelbar

mkm-FAS-001 - Version 1.0
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nach Gebrauch mit Wasser reinigen.
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KAPITEL 12 - AIRLESS

12 - KAPITEL 12 - AIRLESS

Was ist bei der Airless-Verarbeitung zu beachten?

Airless-Spritzen ist die bevorzugte Auftragsart fur alle drei Schichten.
Entscheidend sind der entfernte Filter, der begrenzte Disendruck und die

unmittelbare Reinigung mit Wasser.

WARUM AIRLESS?
Airless-Spritzen trégt die gebrauchsfertigen

Beschichtungen gleichmafig und wirtschaftlich
auf — besonders bei grol3eren Fassadenflachen.
Pinsel und Rolle sind als Alternative mdglich.

WORAUF IST BEIM SPRITZEN ZU ACHTEN?
GleichmaRiger Abstand und Bahnuberlappung,

um eine homogene Schichtdicke zu erzielen; die

je Schicht vorgesehene Schichtdicke einhalten

(Funktionsschicht in 2 Arbeitsgdngen a 0,5 mm;
siehe Kapitel 05).

Airless-Eckwerte

WAS IST AM GERAT EINZUSTELLEN?

Der Filter ist vor der Verarbeitung zu entfernen
(die Beschichtung enthalt Keramik-
Nanospharen). Der Dusendruck ist auf maximal
120 bar zu begrenzen.

WIE WIRD DAS GERAT GEREINIGT?

Unmittelbar nach Gebrauch mit Wasser — die
Produkte sind wasserverdinnbar.
Eingetrocknetes Material lasst sich nur schwer
entfernen.

PARAMETER VORGABE
Filter vor Verarbeitung entfernen
Dusendruck max. 120 bar
Schichtdicke je Arbeitsgang ca. 0,5 mm (Funktionsschicht in 2 Arbeitsgangen)
Alternative Auftragsarten Pinsel oder Rolle (Haarlange 8—-14 mm)
Reinigung mit Wasser, unmittelbar nach Gebrauch

HINWEIS

DusengroRe und Geratetyp sind nach Herstellerangabe des Spritzgerats und nach Produkt zu wéahlen.
MaRgeblich bleiben die Angaben der Produktkapitel (07—09) und das aktuelle technische Datenblatt.
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KAPITEL 13 - QUALITATSSICHERUNG

Wie wird die Ausfiihrungsqualitat gesichert?

Qualitat entsteht durch geprifte Voraussetzungen, kontrollierte Verarbeitung

und eine nachvollziehbare Dokumentation. Dieses Kapitel fasst die

wesentlichen Kontrollpunkte zusammen.

WAS WIRD VOR BEGINN GEPRUFT?

Untergrund (Festigkeit, Sauberkeit, Feuchte)
und die Verarbeitungsbedingungen (Temperatur,
Luftfeuchte, Witterung) geman den Kapiteln 10
und 11.

WIE WIRD DIE AUSFUHRUNG
DOKUMENTIERT?

Durch Festhalten der Untergrund- und
Wetterbedingungen, der verwendeten Chargen,
der Verbrauchsmengen und der Auftragsschritte
je Flache.

Kontrollpunkte im Uberblick

13 - KAPITEL 13 - QUALITATSSICHERUNG

WAS WIRD WAHREND DER AUSFUHRUNG
KONTROLLIERT?

Die richtige Schichtreihenfolge, der Verbrauch je
Schicht und Flache, die Einhaltung der
vorgesehenen Schichtdicke je Schicht sowie die
Trocknung vor dem Auftrag der nachsten Lage.

WORAN ERKENNT MAN EIN SAUBERES
ERGEBNIS?

GleichmalRige, geschlossene Schichten ohne
Laufer, Fehlstellen oder Untermengen; eine
homogene, mattweiRe Oberflache der
Abschlussschicht.

PHASE KONTROLLE
Vor Beginn Untergrundpriifung (Kap. 10), Temperatur/Luftfeuchte, Wetterprognose
Je Schicht Mischen, Auftragsart, Verbrauch, Schichtdicke je Schicht (siehe Kapitel 05)

Zwischen den Lagen

Abnahme

Dokumentation

GRUNDLAGE DER BEWERTUNG

mkm-FAS-001 - Version 1.0

Handtrocknung (ca. 2 h) bzw. Aushértung (ca. 24 h) eingehalten
geschlossene, gleichmafige Oberflache ohne Fehlstellen

Bedingungen, Chargen, Mengen, Auftragsschritte je Flache

Mafgeblich sind die gepruften Produktdaten (Kapitel 07—09), die Verarbeitungsvorgaben (Kapitel 11-12) und
das jeweils aktuelle technische Datenblatt. Objektbezogene Qualitdtsanforderungen sind gesondert zu
vereinbaren.
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KAPITEL 14 - ARBEITSSCHUTZ

Welche Arbeitsschutz- und Sicherheitsregeln gelten?

Die Beschichtungen enthalten keine als gesundheitsgefahrdend eingestuften
Stoffe. Dennoch gelten beim Verarbeiten — besonders beim Sprithen — die
Ublichen Schutzmafinahmen.

SIND DIE PRODUKTE WELCHE SCHUTZAUSRUSTUNG IST NOTIG?
GESUNDHEITSGEFAHRDEND? ) .

o ' ) Schutzbrille, Handschuhe und Schutzkleidung.
P.Scoat enthalt keine als. gesundheitsgefahrdend In engen Réumen und beim Spriihen zusétzlich
eingestuften Stoffe und ist wasserverdiinnbar. Atemschutz verwenden

MaRgeblich fir die Gefahrdungsbeurteilung ist
stets das aktuelle Sicherheitsdatenblatt.

WORAUF IST BEIM SPRUHEN ZU ACHTEN? WIE WERDEN WERKZEUGE GEREINIGT UND
GELAGERT?
Fur ausreichende Beliftung sorgen und
. . Werkzeugreinigung mit Wasser — moglichst
Spruhnebel vermeiden bzw. absaugen.

Benachbarte Bauteile und Flachen abdecken. unmittelbar nach Gebrauch. Lagerung und
Transport frostfrei bei +5 °C bis +30 °C, vor

direkter Sonneneinstrahlung geschutzt.

- V1.0

SchutzmaBnahmen im Uberblick
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BEREICH MASSNAHME
Augen/Haut Schutzbrille, Handschuhe, Schutzkleidung

Atemwege Atemschutz beim Spriihen und in engen Raumen

Umgebung ausreichende BellUftung, Sprihnebel vermeiden, Abdeckungen
Reinigung mit Wasser, unmittelbar nach Gebrauch

Lagerung/Transport frostfrei +5 °C bis +30 °C, vor Sonne geschiitzt

MASSGEBLICHE GRUNDLAGE

Diese Hinweise ersetzen nicht das Sicherheitsdatenblatt (SDB). Fiir die rechtsverbindliche Einstufung, Erste-
Hilfe- und Entsorgungshinweise gilt ausschlief3lich das jeweils aktuelle Sicherheitsdatenblatt des Herstellers.
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KAPITEL 15 - WARTUNG & PFLEGE

15 - KAPITEL 15 - WARTUNG & PFLEGE

Wie wird die beschichtete Fassade gewartet und

gepflegt?

Die abgeschlossene Beschichtung ist witterungsbestéandig und pflegeleicht.
RegelmaRige Sichtkontrolle und schonende Reinigung erhalten Funktion und

Aussehen uber die Nutzungsdauer.

IST DIE BESCHICHTUNG PFLEGELEICHT?
Ja. Die Abschlussbeschichtung ist abriebfest,
UV- und witterungsbestandig sowie
dampfdurchlassig und widersteht

atmosphérischen Einflissen einschlie3lich
saurem Regen.

WAS TUN BEI BESCHADIGUNGEN?
Lokale Schaden werden gereinigt, der

Untergrund wie in Kapitel 10 geprift und die

betroffene Stelle im Systemaufbau

(Grundierung, Funktions-, Abschlussschicht)
nachbeschichtet.

HINWEIS ZUR AUSBESSERUNG

WIE WIRD DIE FASSADE GEREINIGT?

Schonend mit Wasser, bei Bedarf mit geringem
Druck. Aggressive Reiniger, Losemittel oder
scharfe mechanische Verfahren sind zu
vermeiden.

IN WELCHEN ABSTANDEN PRUFEN?

Eine regelmaRige Sichtkontrolle der Fassade —
insbesondere nach starker Witterung — wird
empfohlen, um Schéaden friihzeitig zu erkennen.

FUr Nachbeschichtungen gelten dieselben Untergrund- und Verarbeitungsvorgaben wie bei der Erstausfiihrung
(Kapitel 10-12). Objektbezogene Pflege- und Wartungsintervalle sind gesondert zu vereinbaren.

mkm-FAS-001 - Version 1.0
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KAPITEL 16 - FAQ

Welche Fragen treten in der Praxis haufig auf?

Haufige Fragen aus Planung und Ausfiihrung — kompakt beantwortet. Die
ausfuhrlichen Grundlagen stehen in den jeweils genannten Kapiteln.

MUSS IMMER GRUNDIERT WERDEN?

Ja. Die Grundierung ECB BASIC B ist die Basis
fur die Haftung von BUILD und ECO OUTSIDE
(Kapitel 07, 11).

BEI WELCHEN TEMPERATUREN DARF
GEARBEITET WERDEN?

Bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen
von +10 °C bis +30 °C und relativer Luftfeuchte
unter 80 % — nicht bei Regen, Frost oder direkt
besonntem, Uber +30 °C erwarmtem Untergrund
(Kapitel 11).

IST DIE FASSADE DAMPFDURCHLASSIG?

Ja, der Gesamtaufbau ist dampfdurchlassig
(Systemwert Klasse V2 nach EN 15824);
Wasserdampf kann nach auf3en entweichen
(Kapitel 04).

KEINE ANTWORT GEFUNDEN?

16 - KAPITEL 16 - FAQ

KANN DAS SYSTEM EINGEFARBT
WERDEN?

Die Abschlussbeschichtung ECO OUTSIDE ist
in den Versionen COLOR und SPECIAL
COLOR in RAL-Farbtdnen erhéltlich (Kapitel
09).

AUF WELCHE UNTERGRUNDE DARF NICHT
AUFGETRAGEN WERDEN?

Nicht auf PE, HDPE, PP, PTFE und andere
Kunststoffe (Kapitel 10).

ERSETZT DAS SYSTEM EINEN U-WERT-
NACHWEIS?

Nein. Die A-Angaben sind Systemwerte und kein
Materialkennwert nach EN 12667/12664; zur
bauphysikalischen Einordnung siehe Kapitel 24.

Die ausfuhrlichen Grundlagen stehen in den Fachkapiteln. Fir projektspezifische Fragen stehen die
Ansprechpartner in Kapitel 18 zur Verfigung.

mkm-FAS-001 - Version 1.0
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KAPITEL 17 - GLOSSAR

17 - KAPITEL 17 - GLOSSAR

Welche Fachbegriffe werden verwendet?

Die wichtigsten Begriffe dieses Handbuchs — kurz erlautert.

BEGRIFF

ERLAUTERUNG

Thermoreflexion

TSR (Total Solar Reflectance)

Keramik-Nanospharen

Glaskeramik

Knudsen-Effekt

Grundierung

Funktionsschicht

Abschlussbeschichtung

Haftzugfestigkeit

Wasserdampfdurchléassigkeit (V-

Klasse)

Wasseraufnahme (W-Klasse)

Bindemittel

Airless

Reifungszeit

EN 15824

AVCP

Leistungserklarung (DoP)

mkm-FAS-001 - Version 1.0

Reflexion von Strahlungswéarme (Sonnen-/Infrarotstrahlung) an der
Beschichtungsoberflache.

Anteil der reflektierten Sonnenstrahlung Gber das gesamte Spektrum.

Winzige, hohle Kugeln aus Glaskeramik in der Funktionsschicht; reduzieren die
Warmeleitung.

Werkstoff, der als Glas hergestellt und durch kontrollierte Kristallisation
teilkristallin wird.

Stark reduzierte Warmeleitung in Hohlraumen, die kleiner als die freie
Weglange der Gasmolekile sind.

Basisschicht (ECB BASIC B), die die Haftung der Folgeschichten sicherstellt.
Thermoreflektierende Zwischenschicht (BUILD) mit der isolierenden Wirkung.
Wetter- und UV-bestandige Endschicht (ECO OUTSIDE).

Kraft je Flache, mit der die Beschichtung am Untergrund haftet (N/mm2 bzw.
MPa).

Mal fiir die Diffusion von Wasserdampf durch die Beschichtung (EN 15824).
Fur den Gesamtaufbau des Systems: Klasse V2.

Malf fur die Aufnahme von Flissigwasser (EN 15824, Klasse W3).
Filmbildner der Beschichtung — hier eine wassrige Acrylharz-Dispersion.
Hochdruck-Spritzverfahren ohne Zerstaubungsluft.

Zeit bis zur vollstandigen Durchhartung der aufgetragenen Schicht.

Harmonisierte europaische Norm fiir Au3en- und Innenputze auf organischer
Basis.

System zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit (hier
System 3).

Declaration of Performance — formale Erklarung der Produktleistung;
Grundlage des CE.
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BEGRIFF ERLAUTERUNG

CE-Kennzeichnung Konformitatskennzeichen nach EU-Bauprodukteverordnung (EU) 2024/3110.

WEITERFUHREND

Die Begriffe werden in den jeweiligen Fachkapiteln im Zusammenhang erlautert (u. a. Kapitel 04 Wirkprinzip, 20
CE-Kennzeichnung, 21 Leistungserklarung, 23 Materialkunde).
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KAPITEL 18 - ANSPRECHPARTNER

Wer ist wofiir Ansprechpartner?

Fur Planung, Ausschreibung, Verarbeitung und Qualitatssicherung stehen
folgende Ansprechpartner zur Verfiigung.

VERTRIEB - SYSTEMBETREUUNG TECHNISCHE FACHFRAGEN

Markus Schlegel Ingo Biiser

Telefon: +49 2821 78699-85 Bausachverstandiger
m.schlegel@nanofassadendaemmung.de i.bueser@nanofassadendaemmung.de

:

. HERAUSGEBER - VERTRIEB HERSTELLER - PRODUKTVERANTWORTUNG
mkm International GmbH PSCoat Zurynski, Ozdogan & Co. GmbH
BoschstralRe 16 SchitzenstralRe 81a
47533 Kleve 58239 Schwerte
info@nanofassadendaemmung.de Verantwortlich: Mesut Ozdogan

Www.pscoat.de
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E:-',f..f/_{'NANO-DOCS 19 - KAPITEL 19 - VERSIONSHISTORIE

KAPITEL 19 - VERSIONSHISTORIE

Was hat sich gegeniiber friiheren Versionen gedndert?

Dieses Kapitel dokumentiert die Versionshistorie des Handbuchs. Mal3geblich
ist stets die aktuelle freigegebene Version; altere Stande bleiben als PDF
archiviert verfugbar.

VERSION AUSGABE  STATUS ANDERUNGEN PDF
1.0 Juni IN PRUFUNG  Erstausgabe: Systemaufbau, Wirkprinzip, Produkte (BASIC B, PDF
2026 BUILD, ECO OUTSIDE), Verarbeitung, Qualitatssicherung,

Arbeitsschutz, Wartung, CE-Kennzeichnung, Leistungserklarung,
PFAS-Erklarung, Materialkunde, bauphysikalische Einordnung und
Freigabe.

VERSIONSLOGIK

Die Versionsnummer folgt dem Schema MAJOR.MINOR; der Reifegrad steckt im Status (Entwurf — In Prifung
- Freigegeben - Zurlickgezogen). Mit jeder neuen Version bleibt der bisherige Stand als PDF abrufbar. Die
vollstandige Versionsiubersicht steht auch auf der Dokumentseite dieses Handbuchs.
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ANHANG - CE-KENNZEICHNUNG

CE-Kennzeichnung & Konformitat (EU 2024/3110)

Die im System Nanofassadendammung eingesetzten PSC-250-T-
Beschichtungen tragen die CE-Kennzeichnung auf Grundlage der
harmonisierten Norm PN-EN 15824:2017 und der EU-Bauprodukteverordnung
(EU) 2024/3110.

Die CE-Kennzeichnung dokumentiert, dass die Beschichtungen die in der Leistungserklarung (Declaration of Performance, DoP)
angegebenen Leistungen erbringen. Die Konformitat beruht auf der harmonisierten europdischen Norm PN-EN 15824:2017 fiir
organische Beschichtungen und erfolgt nach der EU-Bauprodukteverordnung (EU) 2024/3110 im Bewertungssystem AVCP
System 3. Die nachstehende Wiedergabe gilt fir die in diesem System eingesetzten Produktvarianten.

C € PN-EN 15824:2017

PRODUKT PSC 250 T

PRODUKTVARIANTEN (DIESES PSC 250 T ECB BASIC B, PSC 250 T BUILD, PSC 250 T ECO OUTSIDE

SYSTEM)
PRODUKTTYP Elastomere Nano-Beschichtung mit warmeisolierender Funktion
VERWENDUNGSZWECK Beschichtung mit hervorragenden thermisch isolierenden Eigenschaften zur
schitzenden Anwendung auf AuRen- und Innenflachen im Bauwesen und in
industriellen Anwendungen.
VERANTWORTLICHE STELLE PSCoat Zurynski, Ozdogan & Co. GmbH
Schitzenstral3e 81a, 58239 Schwerte
3 Verantwortlich: Mesut Ozdogan
>
=y LEISTUNGSERKLARUNG NR. PSC250T-2026-01
(=]
)
<
; SYSTEM ZUR BEWERTUNG System 3
v (AVCP)
=
S PRUFLABOR (ERSTPRUFUNG - Laboratorium Chemii Budowlanej EFEKT, Zabrze, Polen
=)
2 ITT)
=
<L
= BRANDVERHALTEN B-s1, d0 gemaR EN 13501-1
a
<
%
< Deklarierte Eigenschaften
o
2
z EIGENSCHAFT KATEGORIE ANFORDERUNG DEKLARIERTE LEISTUNG
Haftzugfestigkeit MPa - B > 0,3 MPa 0,7 MPa £ 0,2
Wasserdampfdurchlassigkeit V1 > 150 g/m2.d 2572 + 720 g/m2.d

mkm-FAS-001 - Version 1.0 Seite 35/ 44



EIGENSCHAFT KATEGORIE ANFORDERUNG

DEKLARIERTE LEISTUNG

Brandverhalten B-s1, dO PN-EN 13501-1
Gesamtsonnenreflexion (TSR) — —
Wasseraufnahme W3 < 0,1 kg/m2-24h

VOC-Gehalt — —

Aquivalente wiarmetechnische Systemleistung

B-s1, dO

92 %

0,01 kg/mz-24h

<10 g/l gemal EU-Vorgaben

SYSTEMWERT EINHEIT WERT
Aquivalente warmetechnische Leistung (PSC) W/mK 0,000120
Aquivalente warmetechnische Leistung (PSC interior) W/mK 0,000416

HINWEIS ZU DEN SYSTEMLEISTUNGSWERTEN

durch den TUV.

Die angegebenen Werte stellen Systemleistungswerte dar und entsprechen nicht der Warmeleitféahigkeit eines
Materials im Sinne der Normen EN 12667 oder EN 12664. Lambda ermittelt unter definierten Priifbedingungen
(Hotbox-Verfahren) durch das tukasiewicz-Forschungsnetzwerk — Institut fir Keramik und Baustoffe, bestatigt

Die CE-Kennzeichnung erfolgt in Ubereinstimmung mit der Verordnung (EU) 2024/3110.

mkm-FAS-001 - Version 1.0
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ANHANG - LEISTUNGSERKLARUNG

Leistungserklarung (DoP) — PSC 250 T/BUILD

Leistungserklarung Nr. PSC250T-2026-01 fur PSC-250 T/BUILD — die formale
Grundlage der CE-Kennzeichnung nach EN 15824.

Die Leistungserklarung (Declaration of Performance) ist die formale Grundlage der CE-Kennzeichnung. Sie dokumentiert die
nach der harmonisierten Norm EN 15824:2017-07 erklarten Leistungen des Produkts PSC-250 T/BUILD.

Leistungserkldrung Nr. PSC250T-2026-01

1. EINDEUTIGER KENNCODE DES PRODUKTTYPS
PSC-250 T/ BUILD

2. VERWENDUNGSZWECK
Mehrkomponentiges Material zur thermischen Isolierung und zum Schutz von Bauoberflachen.

3. VERANTWORTLICHE STELLE
PSCoat Zurynski, Ozdogan & Co. GmbH, SchiitzenstraRe 81a, 58239 Schwerte - Verantwortlich: Mesut Ozdogan

4, BEVOLLMACHTIGTER
nicht zutreffend

5. SYSTEM ZUR BEWERTUNG (AVCP)
System 3

- V1.0

6. HARMONISIERTE NORM
EN 15824:2017-07

7. NOTIFIZIERTE STELLE
nicht zutreffend

Erklarte Leistung - Klassifizierung gemaR EN 15824:2017-07
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BEZEICHNUNG ERKLARTE LEISTUNG

Chemischer Charakter des Bindemittels Wassrige Dispersion von Acrylharz

Zustand wasserverdinnbar

Wasserdampfdurchlassigkeit < 15 g/m2.d (Klasse V1)

Wasseraufnahme < 0,1 kg/m2-h"0,5 (Klasse W3)

Haftzugfestigkeit (Bruchlast = 0,3 N/mmg?) erflllt

Haftung nach 7 Tagen auf Betonuntergrund 1,4 N/mm?2 — erfullt

Haftung nach 7 Tagen auf Stahluntergrund 0,4 N/mmz — erfullt

Haftung nach 20 Tagen auf Beton (nach Frost-Tau-Zyklen) > 0,3 N/mmz (gemessen 0,8 N/mmg2) — erfllt
ERKLARUNG

mkm-FAS-001 - Version 1.0 Seite 37/ 44



Die Leistung des oben genannten Produkts entspricht der erklarten Leistung. Diese Leistungserklarung wird
gemal der Verordnung (EU) 2024/3110 unter der alleinigen Verantwortung der vorstehend genannten
verantwortlichen Stelle erstellt.
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E}f.f/_{'NANO-DOCS 22 - ANHANG - NACHWEISE

ANHANG - NACHWEISE

PFAS-Erklarung

PSCoat-Erklarung: Die Erzeugnisse enthalten keine Stoffe aus dem
Sammelbegriff PFAS (REACH, Titel IV, Artikel 33).

Unsere Erzeugnisse enthalten keine gesundheitsschadigenden Stoffe, die unter den Sammelbegriff PFAS (per- und polyfluorierte
Alkylverbindungen) fallen — vor allem:

o Perfluoroctanséure (PFOA)

» Perfluoroctansulfonat (PFOS)

o Perfluornonansaure (PFNA)

o Perfluorhexansulfonsaure (PFHXS)
o Perfluorheptansaure (PFHpA)

o Perfluordecanséure (PFDA)

Auch wenn diese Stoffe noch nicht vollstandig in die Kandidatenliste der gefahrlichen Stoffe bei der ECHA aufgenommen sind,
kennen wir die Verpflichtung aus Titel IV (Informationen in der Lieferkette) Artikel 33 (1 + 2) der REACH-Verordnung. Wir stellen
unseren Abnehmern bei Anderungen der Kandidatenliste zeitnah Informationen zur Verfiigung, falls hierdurch Inhaltsstoffe
unserer Stoffe, Erzeugnisse, Zubereitungen oder Verpackungen betroffen sind.

VERANTWORTLICHE STELLE

PSCoat Zurynski, Ozdogan & Co. GmbH
SchiitzenstraBe 81a, 58239Schwerte - Verantwortlich: Mesut Ozdogan
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ANHANG - GRUNDLAGEN

Kleine Materialkunde - Wie funktioniert die Dammung?

Grundlagen: Keramik-Nanosphéaren und der Knudsen-Effekt — warum die
thermoreflektierende Beschichtung dammit.

Keramik ist die Oberkategorie von Glas — Hauptkomponente beider Stoffe ist Quarzsand, beide haben also eine mineralische
Basis. Glaskeramik vereint die Vorteile beider Werkstoffe: Sie wird zunachst als Glas hergestellt und anschlieBend durch
kontrollierte Kristallisation in eine teilkristalline Struktur umgewandelt. Bekannte Beispiele sind Ceran-Kochfelder, Zerodur
(Teleskopspiegel) und Dental-Glaskeramik fiir Zahnersatz.

WARUM GLASKERAMIK? WAS STECKT IN PSCOAT?
Glaskeramik ist weder reines Glas noch PSCoat enthalt Keramik-Nanospharen —

herkdmmliche Keramik, sondern ein geschlossene, hohle Kugeln aus Glaskeramik.
eigenstandiger Hightech-Werkstoff. Sie Sie enthalten Vakuum oder extrem wenig Gas;
verbindet die Formbarkeit von Glas mit der dadurch wird die Warmeleitung drastisch
mechanischen Festigkeit und reduziert.

Temperaturbestandigkeit von Keramik — und
lasst sich zu extrem diinnen, dennoch stabilen
Wandungen verarbeiten.

Zwei Effekte, ein Prinzip: die Thermoskanne

Eine Thermoskanne hélt heiRe oder kalte Flissigkeiten lange auf Temperatur — nicht durch eine dicke Wand, sondern durch zwei
Prinzipien im Doppelwandaufbau: eine verspiegelte Oberflache, die Strahlungswarme reflektiert, und ein Vakuum zwischen den
Wanden, das die Warmeleitung fast vollstandig unterbindet. PSCoat nutzt dieselben zwei Prinzipien — nur in einer Beschichtung
von wenigen Millimetern statt in einer Doppelwand.

mkm-FAS-001 - Version 1.0 Seite 40/ 44



Dasselbe Prinzip in beiden Fallen: Reflexion an der Oberflache (Effekt 1) und unterbrochene Warmeleitung durch Vakuum im

Material (Effekt 2).

EFFEKT 1: REFLEXION
(THERMOREFLEXION |/ TSR)
Die Beschichtung reflektiert einen hohen Anteil
der einfallenden Sonnenstrahlung Uiber das
gesamte Spektrum, einschlief3lich Infrarot (Total
Solar Reflectance, TSR). Wie die Spiegelschicht
der Thermoskanne wirkt das an der
Oberflache: Strahlungswarme wird
zurlickgeworfen, bevor sie in den Untergrund
eindringt.

WARUM BEIDE EFFEKTE ZUSAMMEN ZAHLEN

Warum Glaskeramik ideal ist

» hohe Temperaturbestandigkeit,
¢ chemische Stabilitat,
« verarbeitbar zu extrem dunnen, stabilen Wandungen,

EFFEKT 2: VAKUUM-ISOLATION (KNUDSEN-
EFFEKT)

Die geschlossenen Kammern in den Keramik-
Nanosphéren bilden Barrieren fiir den
Warmetransport. Der Knudsen-Effekt tritt auf,
wenn die Hohlrdume kleiner sind als die mittlere
freie Weglange der Gasmolekile — bei normalen
Gasen nur wenige Nanometer. In so kleinen
R&aumen kénnen die Gasmolekile nicht mehr
frei kollidieren und Warme Ubertragen, sondern
stofl3en hauptséachlich an die Wande. Wie im
Vakuum-Zwischenraum der Thermoskanne wirkt
das im Material: Warmeleitung wird auf Ebene
der einzelnen Sphare praktisch unterbunden.

Reflexion verhindert, dass Strahlungswarme Uberhaupt eindringt; die vakuumgefillten Keramik-Nanospharen
verhindern, dass die verbleibende Warme weitergeleitet wird. Erst das Zusammenspiel beider Prinzipien erklart
die extrem niedrigen Warmeleitfahigkeitswerte (A) der Beschichtung — wie bei der Thermoskanne ist es nicht
ein Effekt allein, sondern die Kombination aus Spiegelflache und Vakuum.

« ermdglicht die Herstellung hocheffizienter, vakuumgefillter Keramik-Nanosphéaren.

THERMISCHE GRENZE

Die Glasschmelze beginnt bei rund 600 °C — dies markiert zugleich die obere thermische Grenze des

Werkstoffs.

mkm-FAS-001 - Version 1.0
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KAPITEL 24 -

BAUPHYSIK

24 - KAPITEL 24 - BAUPHYSIK

Bauphysikalische Einordnung & Grenzen

Nanofassadendammung ist eine thermoreflektierende Dunnschicht-
Beschichtung. Dieses Kapitel ordnet ihre energetische Wirkung ein und benennt
offen die Grenzen der Bewertung — insbesondere im Verhaltnis zu klassischen

Dammstoffen und zum Gebaudeenergiegesetz (GEG).

WAS BEDEUTEN DIE A-ANGABEN DES
SYSTEMS?

Die angegebenen A-Werte (z. B. 0,000120
W/mK) sind Systemleistungswerte, ermittelt
unter definierten Prufbedingungen (Hotbox-
Verfahren). Sie entsprechen nicht der
Warmeleitféahigkeit eines Materials im Sinne der
Normen EN 12667 oder EN 12664.

ERSETZT DAS SYSTEM EINEN U-WERT-
NACHWEIS NACH GEG?

Nein. Da kein Material-A nach EN 12667/12664
vorliegt, lasst sich das System nicht ohne
Weiteres in eine U-Wert-Berechnung einsetzen.
Ein energetischer Nachweis nach GEG ist
projektspezifisch und durch eine fachkundige
Person zu fuhren.

Energetische Wirkung - richtig eingeordnet

IST DAS EIN KLASSISCHER DAMMSTOFF?

Nein. Es handelt sich um eine
thermoreflektierende Dunnschicht-
Beschichtung, deren Wirkung auf
Strahlungsreflexion und reduzierter
Warmeleitung beruht — nicht um einen
volumenddmmenden Dammstoff mit
deklariertem Bemessungswert A.

WIE VERHALT SICH DAS SYSTEM ZUR
FEUCHTE?

Der Gesamtaufbau (Grundierung +
Funktionsschicht + Abschlussbeschichtung im
Verbund) ist mit einem rechnerischen
Systemwert von sd = 0,44 m dampfdurchlassig
(Klasse V2 nach EN 15824) und weist eine
geringe Wasseraufnahme auf (Klasse W3). Das
ist fur den Feuchtehaushalt glinstig; der
konkrete Tauwasserschutz ist dennoch
objektbezogen zu priifen.

Die thermoreflektierende Wirkung kann den Warmeeintrag durch Strahlung und die Oberflachentemperaturen beeinflussen.
Diese Effekte sind real, aber stark von Randbedingungen abhéngig (Orientierung, Besonnung, Untergrund, Klima) und lassen
sich nicht pauschal in einen &quivalenten U-Wert Ubersetzen. Aussagen zur Energieeinsparung sind daher immer im konkreten
Anwendungsfall zu betrachten.

Die Systemleistungswerte sind keine bauaufsichtlich verwendbaren Bemessungswerte der Warmeleitfahigkeit.
Fur Nachweise nach GEG, fur U-Wert-Berechnungen und fir den Tauwasserschutz (z. B. nach Glaser-
Verfahren) sind die anerkannten Regeln der Technik und eine fachkundige, objektbezogene Beurteilung
mafRgeblich. Dieses Handbuch ersetzt eine solche Beurteilung nicht.

MASSGEBLICHE GRUNDLAGEN

mkm-FAS-001 - Version 1.0

Die deklarierten Kennwerte und die Rechtsgrundlage stehen in den Kapiteln 20 (CE-Kennzeichnung) und 21
(Leistungserklarung); das Wirkprinzip ist in den Kapiteln 04 und 23 beschrieben. Die Herleitung des
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Systemwerts Wasserdampfdurchlassigkeit (Klasse V2) steht in der Herstellerinformation ,Berechneter
Systemwert Wasserdampfdurchlassigkeit” (siehe Systemseite Nanofassadendammung).
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FREIGABE

Freigabe & Bestétigung

Bestatigung des Systemhandbuchs in der vorliegenden Version durch den
Verantwortlichen.

Hiermit wird das Systemhandbuch Nanofassadendammung (mkm-FAS-001) in der
vorliegenden Version 1.0 (Ausgabe Juni 2026) gepriift und durch den Verantwortlichen
freigegeben und bestétigt.

o DOKUMENT mkm-FAS-001

S

. VERSION 1.0
AUSGABE Juni 2026

Mesut Ozdogan - Verantwortlicher

PSCoat Zurynski, Ozdogan & Co. GmbH
Schitzenstralle 81a, 58239 Schwerte

Ort, Datum: Schwerte, Juni 2026
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