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IZTOPIKO EKAOZEQN

EKOOCEIC OUTOV TOL EYXEIPIOIOL

VERSION AUSGABE STATUS ANDERUNGEN PDF
1.0 Juni FREIGEGEBEN Erstausgabe des Systemhandbuchs PDF
2026 Nanobrandschutzdammung.

lox Vel TIAVTOTE N TPEXOLCA EYKEKPIUEVN EKOOCT- Ol TIOANIOTEPEC EKOOTEIC TIOPAUEVOLY SIOBETIUEC WG
apxelodetnuéva PDF.
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5ZNANO-DOCS

AOMH TOY ETTPA®OY

Mepiexdpeva

01 Ti eival n Nanobrandschutzdammung;

02 Mg eival dopnuévo 1o aLoTNUQ;

03 Molog €ival o poAog Tou PSC 1200 T HP+;

04 Mg epapuoleTal Kal GUVTNPEITAL TO CUCTNUA;

05 Motog ival apuodiog yia Ti;

06 Af\won PFAS

07 BaolkéG apxEC LAIKWV — Mw¢ AeITovpyei N povwon;
08 'Eykplon & emiBePaiwan

mkm-BRA-001 - 'Ekdoon 1.0
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E%NANO-DOCS 01 - KEGAAAIO 01 - EISATQIH

KE®AAAIO 01 - EIZAITQr'H

Ti eivon n Nanobrandschutzdammung;

H Nanobrandschutzdammung €ival 10 g0OTNUA TIUPOTIPOCTOTEVTIKIC HOVWAONG
pe Bdon 1o PSCoat — pio HOVWTIKL ETTIOTPWOT VIO HETOAAKEG KOTOOKEVEC,
EYKATOOTACEIC KOl Blopnxavikd ktipia e Bdon 1o PSC 1200 T HP+.

SE TI XPHZIME'YEI TO Z'YITHMA; ANO NOIEZ ZTPQIEIZ
) ATIOTEAE'ITAI;
H Nanobrandschutzdammung

GUVBUGZE! T BEPUIIKE LOVWOT] LE TV ATIO TNV KOPIO HOVWTIK 'emc,rrpwor]
TIPOCTAGIO PETOANIKGV KOTAOKELV. H PSC 1200 T H'P"” n ool xo'(pr] ota '
ETTOTPON LIEIGVE! TN BEpLOKPAGIG aVTISIOBPWTIKA TNG CUCTATIKA UTIOPE! vl

ETUPAVEING, TIOPOLOIALEl LPNAL AVTOXN sq)(?(puocna om,suesw(c GTOIV XGA})BQ B
08 XNUIKE TIEPIBEANOVTA TV OKOMIN Kal Xwpig EEXwPIOTO aoTdpl:

katnyopiwv C4 kai C5 kal gival EpOCoV amaltertal, we aotapt
xpnoluortoleital To PSC 250 T ECB

BASIC A.

- V1.0

MKM-BRA-001

KOTAAANAN YIO ECWTEPIKOUG Kal
€€WTEPIKOVC XWPOUC BIOUNXAVIKWV
KOTOOKELWV, EYKATOOTACEWV Kal
€€oTtAIoOV.
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E%NANO-DOCS 02 - KE®AAAIO 02 - AOMH XYZTHMATOZ

KE®AAAIO 02 - AOMH ZYZTHMATOZX

Mo givail SOOPNUEVO TO CLCTNH;

To TTLPOTIPOCTATEVTIKO cLOTNHA BaacileTal aTNV KUPIA POVWTIKNA ETTICTPWAON
PSC 1200 T HP+ — TIPOQIPETIKA PE AOTAPI PHETAAAWV.

ITPQZH NPOION AEITOYPIIA
AcTapl PSC 250 TECB mpoo@uan kal avTidIaBpWTIKY TIPOCTOCIO 08 HETOANO

° (TIPOAIPETIKO) BASIC A

S

: Kupla PSC 1200 T HMOVWTIKI) ETTIOTPWAN HYE TNV LPNAOGTEPN TIEPIEKTIKOTNTA OE
ETOTPWON HP+ KEPAMIKEC VAVOOPaipeC (Kal Xwpig aoTapl)

MKM-BRA-001

ZHME'IQZH A TH AOMH

To PSC 1200 T HP+ ttepiéxel avuidloBpwTiKG CLOTOTIKA Kal UTIOPEL ETIOPEVWC VO
XpnotpoToinBei xwpig 10 aotapt ECB BASIC A. KaBoploTikd yia tnv agloAoynaon g
TTIUPOTIPOCTACING EiVal TO GUVNUMEVO TIIGTOTIOINTIKO doKIung (PSC 1200 T, ICIMB).

MQZ AEITOYPTE'I

H povwTtikn dpdon Baagiletal ae d0U0 PAIVOUEVA — TNV OVAKAOGN TNG BEPUIKNE OKTIVOBOAIOG
OTNV ETUQAVEIN KAl TN PEIWPEV BEPUIKN OYWYIHOTNTO XAPN OTIC KEPAUIKEG VOVOCQAIPEC KEVOU
MECO OTO LAIKO (N apxr) Tov Beppov). AsTtTopépeleg oto Ke@aAaio 07 - BaOIKEC aPXEC LAIKWV.
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é'-'}f.f/g'NANO-DOCS 03 - KEGAAAIO 03 - K'YPIA EMNIZTPQSH

KE®AAAIO 03 - K'YPIA EMTIZTPQZH

Moiog givail o poAog touv PSC 1200 T HP+;

To PSC 1200 T HP+ &ival n KOPIO HOVWTIKI) ETHIOTPWON TOL
TIUPOTIPOCTATEVTIKOU GUOTAUATOC — MIO EVKAUTITN HOVWTIKI) KOl OTEYAVWTIKA
ETOTPWAON KE TNV LPYNAOTEPN TIEPIEKTIKOTNTO OE KEPAUIKEC VAVOTPAIPEC TNG
OEIPAC TIPOIOVTIWVY, VIO JETOAANKEG KOTOOKEVEG OE ECWTEPIKOVC KAl EEWTEPIKOVG
XWPOUC.

MOIOZ E'INAI O POAOX TOY HP+ MOIEZ IAIOTHTEZ XAPAKTHPIZOYN
STO Z'YETHMA; TO HP+;

To PSC 1200 T HP+ gival n kOpla AKPULAIKN €TTIOTPpwWAON LAATIKAG BAoNg P
MOVWTIKI KAl OTEYAVWTIKI TTIOTPWON NV LYPNAGTEPN TIEPIEKTIKOTNTA OE

Y10 HETOAAIKEC KOTOOKEVEC, KEPAMIKEG VAVOOPaipeC TNG OEIPAC
EYKATOOTACEIC KOl €EOTIAIOUO — O€ TIPOIOVTIWV- TIEPIEXEI OVTIBIARPWTIKA
E0WTEPIKOUG Kal EEWTEPIKOVG XWPOUG. CUCTOTIKA KOl UTIOPEI ETTOPEVWC VA
Melwvel T Bepuokpaaia eTIQAVEING, XPNOIJOTIOINBE Xwpig EeXwpIoTO
OTaBEPOTIOIEL TN AgITOLpPYia TOU aoTtapl. YYnAnR avioxr o€ XnNHIKA
€EOTTAIOOU KOl UTTOPEL VO PJEITEL TO TIEPIBAANOVTO TV Katnyopiwv C4 Kal
EVEPYEIOKO KOOTOC PUENG N BEppavang C5, 0T CUPTIVKVWOT VOPATHWVY Kal
€W¢ Kal 50 %. TuTtiKG Ttedia EQapPUOYNC OTIC KOIPIKEG CLVONKECG: AVOKAG LYNAO
gival cwAnvwaelg eaTtov Kal KpOOoU TI0C0GTO TN¢ TIPOCTITITOVCOC NAIOKNC
VEPOU, KAIJOTIOTIKEG EYKATACTACEIC, okTivoBoAiag (Total Solar Reflectance,
KOTOWUKTEG, CWANVWOEIC OTUOU Kal TSR: 92 %).

OTUOAEBNTEC, OEEAPEVES, EVAANAKTEQ
BepudTNTOC KAl EPTIOPEVUATOKIBWTIAN

Nolo YIMOZTPQMA E’INAI NQz E®PAPMOZETAI TO HP+;
KATAAAHAO; ) ) )

' ) ) ) MapadideTal ETOIWO TIPOC XPHON- TIPIV
OAEC Ol PETOAAIKEG ETUPAVEIEC OTIO QTT6 T XPTON AVAEVOETOI KAAG
XOALBa, aAoupivio, avoéeidwTto XaAuvBa
Il XOAKO — KOl XWpIC TIPONyoUPEVO
oaotdpwua ye ECB BASIC A. To
LTTOCTPWHA TIPETIEL VO Eival OTEYVO,

OAOKANPO TO TIEPIEXOUEVO TNG
ouokevaaoiag. EQapuoyr kotd
TIPOTIUNGN PJE CUOKELN] YEKOTUOU
airless (a@aip€aTe TTIPONYOLUEVWG TO

OUMTIOYEC KOl ATIOAAQYUEVO OTIO AGdIQ, GINTPO, TTIEGN AKPOYUTIOL £coc 130 bar)

AiTIn, okdvn, GAATa, OKOLPIA Kal
TIOAAIEG XOAOPEC ETUOTPWOEIC.

I EVAANOKTIKA HE TUVEAO 1] POAO (UNKOC
Tpix0¢ 8—14 mm). ZuvioTwvTal TTaXN
0,5-5 mm (uio oTpwon €wg 1 mm).
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NMYPOMNPOZTATEYTIK'H NANOMONQZH -

No pnv e@pappoleTal 0Tav avauEveTal Bpox/Ttayetog (N EMIOTPWAON TIPETIEL VA TIPOCTATEVETAI
OTTO OUTA Y10 TOUAGXIOTOV 6 WPEC PETA TNV EQAPHIOYH) OUTE OE OXETIKN LYPOTIO 0EPA AV TOU

80 %. H e@apuocuevn ETTIOTPWAOT eV TIPETIEL VO EKTIBETAI JOKPOXPOVIO O AUEDN ETTIOPACN
OTHOU, VEPOUL 1 GAAWV LYpwV. Na unv epappoletal oe PE, HDPE, PP, PTFE kal dAAa

TIAOOTIKA.

Werte in Priifung: Die Angaben stammen aus der Datenblatt-Ubernahme und werden derzeit fachlich

gepruft (Status vorlaufig).

Technische Eigenschaften

PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS
Verbrauch 0,9 I/m? — ceprUFT Herstellererklarung —
Technische Eigenschaften PSC 250 T
[PSC1200T
Verpackung 181 — ceprUFT Herstellererklarung —
Technische Eigenschaften PSC 250 T
[PSC 1200 T
Aussehen milchig weiR; — ceprUFT Herstellererklarung —
getrocknet Technische Eigenschaften PSC 250 T
mattweill [PSC1200T
Geruch geruchlos — GepRUFT Herstellererklarung —
Technische Eigenschaften PSC 250 T
[PSC 1200 T
Haltbarkeit 24 Monate — ceprUFT Herstellererklarung —
Technische Eigenschaften PSC 250 T
[PSC1200T
Uberlackierbarkeit 2-3 h — ceprUFT Herstellererklarung —

(ohne Schleifen)

Reifungszeit 24 h

Gepriifte Kennwerte (EN 15824)

PARAMETER WERT

PRUFMETHODE

Technische Eigenschaften PSC 250 T
[PSC 1200 T

GepRUFT Herstellererklarung —
Technische Eigenschaften PSC 250 T
[PSC 1200 T

STATUS

Wasserdampfdurchlassigkeit 184 + 18
g/m2.d

mkm-BRA-001 - 'Ekdoon 1.0

PN-EN ISO 7783 (Prifdicke 0,5 mm) vorLAUFIG
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PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS
Saugfahigkeit / 0,07 PN-EN 1062-3 (Prufdicke 0,5 mm) VORLAUFIG
Wasseraufnahme 0,02
kg/m2-vh
Haftung / Adhasion auf Zement 1,4+ 0,3 EN 1542:2000 VORLAUFIG
MPa
Haftung / Adhasion auf Stahl 0,4+0,1 EN 1542:2000 VORLAUFIG
MPa
Haftung / Adhasion nach 20 0,8%+0,1 EN 1542:2000 VORLAUFIG
Frost-Tau-Zyklen (Zement) MPa
Reaktion auf Feuer (SBI) A2-s1,d0 PN-EN 13501-1 GePRUFT Reaktion-
auf-Feuer-
Klassifizierung
PSC 1200T
(ICiMB)
Warmeleitfahigkeit 0,000120 PN-EN 1745 VORLAUFIG
W/mK
Gesamtsonnenreflexion (TSR) 92 % Hotbox (TUV-bestatigt) VORLAUFIG
Dichte (Schutt-/Volumendichte) 0,5-0,55 Messwert VORLAUFIG
g/cm3
Gewicht bei 1 mm Schichtdicke 0,5-0,55 Messwert VORLAUFIG
kg/m?
pH-Wert 8,5-9,5 Messwert VORLAUFIG
VOC-Gehalt 9,1 g/l PN-EN ISO 11890-1 VORLAUFIG

Anwendungsbedingungen

PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS

Oberflachentemperatur  +5 bis +220 °C — ceprRUFT Herstellererklarung —
Technische Eigenschaften PSC 250 T /
PSC 1200 T

Umgebungstemperatur  +5 bis +30 °C — ceprUFT Herstellererklarung —
Technische Eigenschaften PSC 250 T /
PSC 1200 T

Relative <80 % — cepRUFT Herstellererklarung —

Luftfeuchtigkeit Technische Eigenschaften PSC 250 T /

mkm-BRA-001 - 'Ekdoon 1.0
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PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS

Schichtdicke 0,5-5 mm (1 — cepRUFT Herstellererklarung —
Schicht max. 1 Technische Eigenschaften PSC 250 T /
mm) PSC 1200 T
Aushartungszeit ca.24 hje — ceprUFT Herstellererklarung —
Schicht Technische Eigenschaften PSC 250 T /
PSC 1200 T
Trocknungszeit mind. 24 h — GePRUFT Herstellererklarung —
Technische Eigenschaften PSC 250 T /
PSC 1200 T

AZDOAAEIA, KAGAPIZMOZ KAl ANMOO'HKEYZH

To PSCoat dev TIEPIEXEI OUTIEC TOEIVOUNMPEVEC WC ETTIKIVOLVEG yia TNV vyeia. Katd tnv
EQAPUOYH QOPATE TIPOCTATEVLTIKA YUOAIH, YAVTIO KOl TIPOCTATEVTIKY) EVOUPOCIN: G€ KAEIOTOUC
XWPOULE Kal KOTA TOV PEKATHUO XPNOIUOTIOIEITE TIPOCTOCIO TN OVATIVONC KOl PPOVTIZETE yia
ETIAPKN 0EPITUO. KaBapIopog epyOAEiwV e vEPO — KATA TO SLVATOV APECWC PETA TN XPNON.
ATIOBKELON KOl PETAPOPA XWPIG TTayeTd aTtoug +5 °C £wg +30 °C, TIPOCTATELHYEVO OTIO TV
AapEoN NAIOKN akTIvoBoAia. KaBopioTikd gival TTavta To 1o0X00vV SEATIO dEB0UEVWV AOPOAEING.

mkm-BRA-001 - 'Ekdoon 1.0 SeAida 10/ 17
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KE®AAAIO 04 -

5ZNANO-DOCS

E®PAPMOTI'H

04 - KE®AAAIO 04 - E®PAPMOT'H

Mw¢ epappoleTal Kol cuvTnpEital T0 cVOTNUA;

MpoEgTOIPOCia LTIOCTPWHATOC, EQOPUOYT), CUVONRKEC KOl GLVTAPNCT) — Ol TIHEG
TOU TIPOIOVTOC AVOEEPOVTAl OTO KEQPAAAIO TIPOIOVTOC.

nQz NPOETOIMAZETAI TO
YNOZTPQMA;

To LTIOOTPWUA TIPETIEL VA €ival OTEYVO,
CLUTTIAYEC KOl PEPOV — ATIOAAAYHIEVO
aTtd XaAapd TunpoTa, Aadia, AiTn,
OoKOVN, GAaTa Kal okoupld. To PSC 1200
T HP+ prtopei, xdpn ota avTidioBpwTIKA
TOU CUOTOTIKA, VO EQOPUOCTEI
artevBeiag otov XAAuBa- T0 aoTAPWHO
pue ECB BASIC A gival TTpoaIpeTIKO.

MOIEZ ZYNO'HKEZ MP’EMEI NA
EMIKPATO’'YN;

O¢eppokpaaia TepIBAAoVTOC +5 °C €w(
+30 °C Kal GXETIKA LYPACIO AEPO KATW
ToU 80 %- OXI OTav avapEVETal Bpoxn
TIOYETOC. H emioTpwan ptopei va
EQPAPMPOCTE( €V AsITOLpYia o€ BEPEQ
ETUPAVEIEC EWC +220 °C.

NQz NNETAI H ANAMEI=H KAI H
E®APMOI 'H;

MapadideTal ETOILO TIPOG XPrion: TPV
o710 TN XPOoTN aVaUElyVUETAl KOAX
OAOKANPO TO TIEPIEXOPEVO TNG
ouokevaaoiag. EQapuoyr koatd
TIPOTIUNGN PJE CUOKELN] YEKOTUOU
airless (a@aip€ate TTPONYOLUEVWG TO
@iAtpo, Ttiean akpo@uaiov £wg 130 bar)
I EVAANOKTIKA HE TUVEAO 1] POAO (UNKOC
Tpix0¢ 8—14 mm). ZuvioTwvTal TTAXN
0,5-5 mm (uio oTpwon €wg 1 mm).

MQz ZTEFNQNEI KAI NQZ
ZYNTHPE'ITAI TO Z'YZTHMA;

Ag0TEPN OTPWOT Eival duvartr) JOAIC N
ETTPAVEIQ OTEYVWOEl TNV 0Qr], META
OTIO TIEPITIOU 2 WPEC: PETAEL TIANPWCG
OTEYVWV OTPWOEWV TOUAGXIOTOV 24
WPEC (Ewg 1,0 mm avda otpwan).
KaBaplopdg epyaleiwv e vepo.

H ttieon akpo@uaiov, Ta 0pla BEpPOKPACIOg KOl N KATAVAAWGCT AvO@EPOVTAl OTO KEQAAAIO
TIPOIOVTOC. MNa TV a&loAdynon TnE TTVPOTIPOCTACIAC KABOPIOTIKO Eival TO CUVNUUEVO
TIOTOTIOINTIKO doKIuNC (PSC 1200 T, ICIMB)- €Ttiong 10XVEl TIAVTA TO TPEXOV OEATIO OESOPEVWIV
ao@aAeiag.
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é}f.:/g'NANO-DOCS 05 - KEGAAAIO 05 - EMIKOINQNIA

KE®AAAIO 05 - ENMNIKOINQN'TA

Moiog civau appodIog Yia T;

Mo Tov oxXedIOoP0, TN o0VTOEN TIPOdIaYPAPWY, TNV EQAPHOYN Kal TN SlIac@AAIoN
To10TNTaC €ival atn dIABEaT) 0a¢ Ol TIOPAKATW LTTELOLVOI ETTIKOIVWVIAC.

VERTRIEB - SYSTEMBETREUUNG TECHNISCHE FACHFRAGEN
Markus Schlegel Ingo Biiser
Telefon: +49 2821 78699-85 Bausachverstandiger
(=)
;i m.schlegel@nanofassadendaemmung.de i.bueser@nanofassadendaemmung.de
2
z HERAUSGEBER - VERTRIEB HERSTELLER - PRODUKTVERANTWORTUNG
(14 ..
@ mkm International GmbH PSCoat Zurynski, Ozdogan & Co. GmbH
S BoschstralRe 16 Schitzenstral3e 81a
=
47533 Kleve 58239 Schwerte
info@nanofassadendaemmung.de Verantwortlich: Mesut Ozdogan
WWW.pPSco.at
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E%NANO-DOCS 06 - MAPAPTHMA - TEKMHP1QZH

MAPAPTHMA - TEKMHP'IQZH

AnAwon PFAS

AnAwaon PSCoat: ta Ttpoidvta dev TIEPIEXOLV 0UTIEC TNC opadag PFAS
(REACH, TitAoc¢ IV, ApBpo 33).

ZHME'IQZH

H dnAwan avaropayeTal TIAPOKATW 0TI VOUIKA OECUEVTIKI YEPHOVIKI TNE KOO

- V1.0

Unsere Erzeugnisse enthalten keine gesundheitsschadigenden Stoffe, die unter den Sammelbegriff PFAS
(per- und polyfluorierte Alkylverbindungen) fallen — vor allem:

« Perfluoroctansaure (PFOA)

« Perfluoroctansulfonat (PFOS)

MKM-BRA-001

e Perfluornonansaure (PFNA)
« Perfluorhexansulfonsaure (PFHxS)
« Perfluorheptansaure (PFHpA)

« Perfluordecansaure (PFDA)

Auch wenn diese Stoffe noch nicht vollstandig in die Kandidatenliste der gefahrlichen Stoffe bei der ECHA
aufgenommen sind, kennen wir die Verpflichtung aus Titel IV (Informationen in der Lieferkette) Artikel 33 (1 +
2) der REACH-Verordnung. Wir stellen unseren Abnehmern bei Anderungen der Kandidatenliste zeitnah
Informationen zur Verfuigung, falls hierdurch Inhaltsstoffe unserer Stoffe, Erzeugnisse, Zubereitungen oder
Verpackungen betroffen sind.
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VERANTWORTLICHE STELLE

PSCoat Zurynski, Ozdogan & Co. GmbH
SchitzenstraRe 81a, 58239Schwerte - Verantwortlich: Mesut Ozdogan
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é}f.:/g'NANO-DOCS 07 - MAPAPTHMA - BASIKES APXES

MAPAPTHMA - BAZIK'EZ APX'EZ

BaoIKEG apXEG VAIKWV — Mw¢ AsIToupyeEi n
poévwon;

BOOIKEC OPXEC: KEPOUIKEC VAVOO@AIPEC KAl TO @aIvOpEVO Knudsen — yioTi n
BEPPOOVAKANCTIKI) ETHIOTPWON HOVWVEL.

ZHME'IQZH

H mmapakdtw eme€nynaon yia TI¢ BACIKEG apXEC TLV LAIKWV gival TIpog To TIapov dlabeaiun ota
YEPUAVIKA.

Keramik ist die Oberkategorie von Glas — Hauptkomponente beider Stoffe ist Quarzsand, beide haben also
eine mineralische Basis. Glaskeramik vereint die Vorteile beider Werkstoffe: Sie wird zunachst als Glas
hergestellt und anschlieRend durch kontrollierte Kristallisation in eine teilkristalline Struktur umgewandelt.
Bekannte Beispiele sind Ceran-Kochfelder, Zerodur (Teleskopspiegel) und Dental-Glaskeramik flir Zahnersatz.

WARUM GLASKERAMIK? WAS STECKT IN PSCOAT?
Glaskeramik ist weder reines Glas noch PSCoat enthélt Keramik-Nanospharen

herkdbmmliche Keramik, sondern ein — geschlossene, hohle Kugeln aus
eigenstandiger Hightech-Werkstoff. Sie Glaskeramik. Sie enthalten Vakuum
verbindet die Formbarkeit von Glas mit oder extrem wenig Gas; dadurch wird
der mechanischen Festigkeit und die Warmeleitung drastisch reduziert.

Temperaturbestandigkeit von Keramik —
und l&sst sich zu extrem diinnen,
dennoch stabilen Wandungen
verarbeiten.

Zwei Effekte, ein Prinzip: die Thermoskanne

Eine Thermoskanne hélt heil3e oder kalte Flissigkeiten lange auf Temperatur — nicht durch eine dicke Wand,
sondern durch zwei Prinzipien im Doppelwandaufbau: eine verspiegelte Oberflache, die Strahlungswéarme
reflektiert, und ein Vakuum zwischen den Wanden, das die Warmeleitung fast vollstandig unterbindet. PSCoat
nutzt dieselben zwei Prinzipien — nur in einer Beschichtung von wenigen Millimetern statt in einer Doppelwand.
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DIE BESCHICHTUNG: GLEICHES PRINZIP

REFLEXION
(THERMOREFLEXION)

Verspiegelte Innenwand
reflektiert Warmestrahlung

h auBen. U
nach auBen, UBERTRAGEN AUF

DIE WAND-
BESCHICHTUNG

(2]

VAKUUM
(ISOLATION)
Vakuum-Zwischenraum

zwischen den Doppelwanden
verhindert Warmeleitung.

REFLEXION
(THERMOREFLEXION)

Sonnenstrahlen werden an

der Beschichtungsoberflache
reflektiert.

= 9 Hohle Keramik-Nanosphéren

VAKUUM  mit Vakuum im Inneren

(ISOLATION) unterbrechen die Warmeleitung
in der Beschichtung.

KERAMIK-NANOSPHAREN
{MIT VAKUUM)

o BESCHICHTUNGSSCHICHT

(HAUPTWIRKSCHICHT)

Dasselbe Prinzip in beiden Fallen: Reflexion an der Oberflache (Effekt 1) und unterbrochene Wéarmeleitung durch

Vakuum im Material (Effekt 2).

EFFEKT 1: REFLEXION
(THERMOREFLEXION / TSR)
Die Beschichtung reflektiert einen
hohen Anteil der einfallenden
Sonnenstrahlung Uber das gesamte
Spektrum, einschlief3lich Infrarot (Total
Solar Reflectance, TSR). Wie die
Spiegelschicht der Thermoskanne wirkt
das an der Oberflache:
Strahlungswéarme wird zurtickgeworfen,
bevor sie in den Untergrund eindringt.

WARUM BEIDE EFFEKTE ZUSAMMEN ZAHLEN

mkm-BRA-001 - 'Ekdoon 1.0

EFFEKT 2: VAKUUM-ISOLATION
(KNUDSEN-EFFEKT)

Die geschlossenen Kammern in den
Keramik-Nanosphéren bilden Barrieren
fur den Warmetransport. Der Knudsen-
Effekt tritt auf, wenn die Hohlrdume
kleiner sind als die mittlere freie
Weglange der Gasmolekile — bei
normalen Gasen nur wenige
Nanometer. In so kleinen Raumen
kénnen die Gasmolekiile nicht mehr frei
kollidieren und Warme ubertragen,
sondern stof3en hauptsachlich an die
Wande. Wie im Vakuum-Zwischenraum
der Thermoskanne wirkt das im
Material: Warmeleitung wird auf Ebene
der einzelnen Sphare praktisch
unterbunden.

Reflexion verhindert, dass Strahlungswarme tberhaupt eindringt; die vakuumgefullten
Keramik-Nanospharen verhindern, dass die verbleibende Wéarme weitergeleitet wird. Erst das
Zusammenspiel beider Prinzipien erklart die extrem niedrigen Warmeleitfahigkeitswerte (A) der
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Beschichtung — wie bei der Thermoskanne ist es nicht ein Effekt allein, sondern die
Kombination aus Spiegelflache und Vakuum.

Warum Glaskeramik ideal ist

» hohe Temperaturbestandigkeit,

» chemische Stabilitat,

» verarbeitbar zu extrem dinnen, stabilen Wandungen,

» ermd@glicht die Herstellung hocheffizienter, vakuumgefillter Keramik-Nanospharen.

THERMISCHE GRENZE

Die Glasschmelze beginnt bei rund 600 °C — dies markiert zugleich die obere thermische
Grenze des Werkstoffs.
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5ZNANO-DOCS 08 . ErKPISH

‘EFKPIZH

‘Eykpion & smuefaiwon

EmupeBaiwaon tou gyxelpidiov cuaTAUATOC OTNV TIapoloa £KOOGT aTId TOV
uTteLOLVO.

ZHME'IQZH

H d€0UEVTIKN £YKPION OPOPA TNV TIPWTOTUTIN YEPHUAVIKI €KOOGN TOU TIOPOVTOC EYXEIPIBIOL.

=
. Hiermit wird das Systemhandbuch Nanobrandschutzdammung (mkm-BRA-001) in
E der vorliegenden Version 1.0 (Ausgabe Juni 2026) gepruft und durch den
E.f Verantwortlichen freigegeben und bestatigt.
S
=
DOKUMENT mkm-BRA-001
VERSION 1.0
AUSGABE Juni 2026

Mesut Ozdogan - Verantwortlicher

PSCoat Zurynski, Ozdogan & Co. GmbH
Schutzenstral3e 81a, 58239 Schwerte
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Ort, Datum: Schwerte, Juni 2026
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